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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacintécznej (SST)swymagania dotyege wykonania i
odbioru warstw nawierzchni z betonu asfaltowegbzeaanych w ramachModernizacja drogi
dojazdowej do gruntéw rolnych w miejscoéeoKolonia Ossa”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zldéoan
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotypmwadzenia robo6t zazanych z przebudawdrogi gminnej
w Kamiennej Woli i obejmuj

- wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego u AC11S, gé&dhwarstwy po zagszczeniu 3 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa famanego lub naturalnego pelmacza kamiennego o
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiedriloscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposab, spetnigga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwieonie stopniowanym, wona i
zag;szczona.

Dodatek - jest to materiat , ktory me by dodawany do mieszanki w matychsidéach w celu poprawy jej
cech mechanicznych, urabiascdlub koloru.

Poditoze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe;j.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lothnymi rozpuszczalnikia

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoresgfaltu w wodzie.

Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w ucelprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sa zgodne z receptaboratoryjn.

Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o didgd co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pragyztu i uzyskiwanych parametrow
technicznych robdét.

Recepta— jest to docelowy skiad mieszanki mineralno -alkaivej,

Kategoria ruchu (KR) — obcazenie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na eob

Warstwa scieralna — gérna warstwa nawierzchrgdaca w bezpérednim kontakcie z kotami pojazddw.
Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren przechpyeh przez
okreslony zestaw sit.

Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: 945 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: £2 mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie
0,063mm.

Pyt — kruszywo z ziaren przechegych przez sito 0,063mm.

Wypetniacz — kruszywo, ktdrego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz miegzan
kruszywo, ktére sktada @iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyygkodany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie mkduczastkom
zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate oki&enia podstawowe aszgodne z obowiizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigdine” pkt 1.4.

1.4.1. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB polimeroasfalt,

D gérny wymiar sita (przy okéaniu wielkaci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy oké&taniu wielkasci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D 00.00.00

~Wymagania ogélne” p. 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN-12591.
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowa nasgpujace asfalty drogowe:
warstwa wizaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70
warstwascieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,
2.2. 1 Wymagania wobec asfaltéw dla warstwécieralnej

, , _ Rodzaj asfaltu
Lp. Whasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21 50+70
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikéw
rozpuszczalnych, nie mniejni % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek 05
lub przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] ’
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura rgknienia po .
starzeniu, nie mniej ni C PN-EN 1427 [22] 48
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawarta¢ parafiny,
Wzrost temp.
9 | migknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 [22] 9
nie wiecej niz
10 Temperatura tamlingei .

2.2. 2 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy wiacej

, , _ Rodzaj asfaltu
Lp. Whasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21 50+70
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, nie mniejni % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek 05
lub przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] ’
6 Pozostata penetracja po starzeniu, |nie
mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura mknienia po .
starzeniu, nie mniej ni C PN-EN 1427 [22] 48




WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartc¢ parafiny, .
nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
Wzrost temp.
9 | migknienia po starzeniul, °oC PN-EN 1427 [22] 9
nie wiecej nz
10 Temperatura famlinsei .
Fraassa, nie wtej niz C PN-EN 12593 [29] -8

2.3. Wypehiacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania okrdone dla poszczegdlnych warstw w WT-1

Kruszywa 2008, G&¢ 2

Tablica 1 Wymagane wi&ciwosci wypetniacza do poszczegodlnych warstw dla KR 1

warstwa wiazaca

warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-10,

zgodne z tadpleel

zgodne z tablic24

Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wpza ni: MB:10 MB:10

Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie vigza ni: 1% (m/m) 1% (m/m)

Gestaié ziaren wg PN-EN 1097-7 deklarowana przez | deklarowana przez
producenta producenta

Wolne przestrzenie w suchym zggczonym wypetniaczu Vv Vv

wg PN-EN 1097-4, wymagana kategoria 28/45 28145

Przyrost tempera‘gury ghnienia wg PN-EN 13179-1, Ares8/25 Ares8/25

wymagana kategoria

Rozpuszczalnig w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie

ZpUSze g g WS WS

wyzsza ni

Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN cc cC

196-21, kategoria nie r8za ni: 70 70

Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszany K420, K10,

wymagana kategoria:

m,
Kaloa Ka Deklarowana

Ka Deklarowan

,Liczba asfaltowa”
kategoria:

wg PN-EN 13179-2, wymaga

na

BNDekIarowana

BNDekIarowana

2.4. Kruszywo

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do eaxzinni drogowych powinno spethiavymagania

podane w WT-1 Kruszywa 2008, &2 2.

Tablica 2 Wymagane wit&ciwosci kruszywa grubego do poszczegoélnych warstw dla KR

warstwa wigzaca warstwascieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesza nk : G.85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieclsze nz wedtug
kategorii: Gaon7s Goos
Zawartg¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza ni f, f,
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Flas lub Slas Fl,s lub Sy

kategoria nie w¥sza ni:

Procentowa zawar§é ziaren o powierzchni przekruszone
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kateg(

j i
DI

nie nizsza nk

CDeklarowana

CDeklarowana




Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097,
rozdziat 5; kategoria co najmniej:
* grupa kruszyw A LA LA 5
« grupa kruszyw B LAss LAso
Odporng¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097.8, PSV
kategoria nie risza ni: Dekdarowane
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez | - deklarowana przez
producenta producenta
Gestaié nasypowa wg PN-EN 1097-3, deklarowana przez | deklarowana przez
producenta producenta
Na;qkllwg_sc wg PN-EN 1097-6, zatznik B, kategoria ni¢ W, 0,5 W..0.5
wyzsza ni:
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wsza
Fi Fraci/
niz:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN1367-3, wymagan
. Byia Bia
kategoria:
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzayRM-| deklarowany przez | deklarowany przez
EN 932-3, producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p2,14
o i . .. mpc0,1 mpc0,1
kategoria nie wsza ni:
Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.1: wymagana odpori odporng¢
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chiodzonego wymagana
powietrzem wg PN-EN 1744-1, p.19.2: wymagana odporrio odporngé
Statai¢ objgtosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN Vv Vv
3,5 3,5

1744-1, p. 19.3; kategoria nie ygza ni:

a) Jeeli nasgkliwosé jest wieksza, nalgy bad& mrozoodporn&e wg p. 4.4.2

Tablica 3 Wymagane widciwosci kruszywa drobnego do poszczegdlnych warstw dlaiK1

warstwa wigzaca warstwascieralna
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszaa ni : Ge85/20 G85/20
'l(roleran_(;_ja uziarnienia, odchylenia nieeiidze nk wedtug GrcNR GieNR
ategorii:
Zawarta¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie waza ni fi6 fi6
Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie w8za ni: MB(10 MB:10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz
kategoria nie risza ng:

8|

Ecs Deklarowana

Ecs Deklarowana

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p2,1
kategoria nie w¥sza ni:

4 mp0,1

mp0,1

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivsic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiegkcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehui@jwymagania okéone w WT-3 Emulsje

asfaltowe 20009.

2.6. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce na podstawie norm lub aprobat technicznych.




2.7Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepim asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedn przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoigamieszanki mineralno-asfaltowe] na
dziatanie wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusey
lepiszcze wart&€ przyczepnéci okreslona wedlug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosithanajmniej
80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 3.

3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien dysponowa

dostpem do nagpujacego spretu:

- Wytwoérnia (otaczark) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanekearalno-asfaltowych, z
automatycznym sterowaniem produkck maliwoscia dozowania dodatkow adhezyjnych. Wytwornia
powinna by zlokalizowana w pohiu prowadzonych robot, nie dalegr5 km od miejsca wbudowania,
co pozwala na przetransportowanie i wbudowanie zaids w cagu maksimum 2 godzin.

— Ukladarky do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych tyag:szczanego, z elektronicznym
sterowaniem rownwia ukladanej warstwy i z mtiwoscia utozenia nawierzchni max dwoma
przegciami na calej przewidzianej szergko

— Skrapiarlg.

— Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gtadkimi: lek, srednim i cezkim.

— Szczotlg mechaniczai/lub innym uradzeniem czyszezym.

— Samochodami samowytadowczymi z przykryciem brezewo lub termosami do przewozu mieszanek
betonu asfaltowego.

Wykonawca powinien wykaza ze wskazany spex zapewni kompleksowe wykonanie w terminie
umownym robot nawierzchniowych w #id 100% projektowanego zakresu. Nadkoliczngé Oferent
przediay wstpny harmonogram roboét, uweginiajpcy wszystkie warunki, w jakichgdzie wykonywana
nawierzchnia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganidneg p. 4.

4.2. Transport materiatdw

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltéw drogowych m®odbywa si¢ w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bgbnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowany@ep Inspektora

4.2.2. Wypetniacz

Wypelniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviadgpkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypeltniacz workowany mima przewoz dowolnymisrodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaah je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantauszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego naleprzewozt pojazdami samowytadowczymi o tadowsnbnie mniejszej
niz 10 ton z przykryciem w czasie transportu i podexaekiwania na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkwodladunku nie powinien przekra€z& godzin z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania tempgravbudowania oraz cech jaaowych



mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D 0000Wymagania ogolne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowiaiceptacii projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz wyniki batldaboratoryjnych poszczegolnych skladnikow i prébkateriatdw
pobrane w obecroi Inspektora do wykonania badkontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigciwosci i poréwnaniu wynikow z zale@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié sic w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwascieralna i wiazaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwysécieralnej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawdadaasfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej AC11S

w %
Przesiew [%0]
Wymiar sita#, KR 1
mm
Przechodzi przez:
11,2 90 - 100
8,0 70-90
56 | e
2,0 45 - 60
0,125 8-22
0,063 6-12
Zawarta¢ B
lepiszcza minb.4

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazacej AC 16W

Przesiew [%0]
Wymiar sita#, KR 1
mm
Przechodzi przez:
16,0 90 - 100
11,2 65 - 80
80 | e
2,0 25-40
0,125 5-15
0,063 3-8
Zawarta¢ B
lepiszcza mind. 4

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmaja niej warstwyicieralnej

Warunki

Whasciwosci )
zagszczenia wg

Metoda i warunki
badania

AC11S




PN-EN 13108-20

Zawartg¢ wolnych C.1.2, ubijanie, | PN-EN 12697-8, Vimin.0
przestrzeni 2 x 50 uderzé p.4 Vimaxa,(
Wo'gfngrfgs”ze”'e C.1.2, ubijanie, | PN-EN 12697-8,|  VFByus
Wyp 2 x 50 uderze p.5 VFBiingo
lepiszczem

Zawartcé wolnych C.1.2, ubijanie, | PN-EN 12697-8,

przestrzeni w | 2x50 uderze p.5 VMAnine
mieszance mineralnej
PN-EN 12697-12
przechowywanie
Odporndé na C.1.1, ubijanie, | w 40°C z jednym TSR
dziatanie wody 2 x 25 uderze cyklem %0
zamraania,
badanie w 1%
Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwy wizacej
Warunki
i zag;szczania wg| Metoda i warunki
Wiasciwos¢ PN-EN badania AC1l6W
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vmins,0
przestrzeni 2x50 uderzé [3311’ Vinaxe,0
p.
Wolne przestrzenie | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 | VFB 0
wypetnione lepiszczem 2x50 uderzé [331]5’ VFBringo
p.
omesrzeniw | GL2ubiane, | PN-EN12607T8|
br : | 2x50 uderzé [33], e
mieszance mineralnej p.5
PN-EN 12697-12
[35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, &rzgggomﬁnﬁ
dziatanie wody 2x25 uderze jedny ITSReo
cyklem
zamraania,
badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka oraz wykonana warstiggalna z mieszanki BA AC11S oraz warstwazata

BA AC16W powinny spetni@wymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o0 mieszaniu cyklicznym zapewjtej
prawidtowe dozowanie skladnikdw, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow
i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie skfadnikow, w tym tak wstpne, powinno by wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne z
recep. Dopuszcza si dozowanie ohkjtosciowe asfaltu, przy uwzetinieniu zmiany jego gptasci w
zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikéw powinné bterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania skladnikbw mpgwynost: jedna dziatka elementarna wagi, wallie
przeptywomierza, lecz nie wgej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposéb i wéittach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposob gredni, z ukladem termostatowania, zapevatian
utrzymanie statej temperatury z tolerantjs° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna¢lggodna z zaleceniami producenta dla élkreego wedtug
niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minengatnaodaniu wypetniacza
uzyskata wiaciwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dywyzsza o



wigcej niz 3¢° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfateowe;.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powimygazgodna z zaleceniami producenta dla dkreego
wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podtaa

Podlaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinné hgtabilizowane i nime, wyprofilowane

i rowne. Powierzchnia podta powinna by sucha i czysta. Nierowsa podiaza pod warstwy asfaltowe nie
powinny by wigksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierowé podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Drogi i place — Podiaze pod wgrgt\q
scieralm Wigzaca
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nieréwrdoi podicza @1 wigksze od podanych w tablicy 8, podkonaley wyrowna
poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawczej.

Przed roztaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegoqrednaley skropi emulsj asfaltova lub
asfaltem uptynnionym.

Powierzchnie czotowe kraymikdéw, wtazow, wpustow itp. uazlzer powinny by pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniggym okr&glonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Pohczenie megdzywarstwowe

Kazda utozoma warstwe nalery skropt emulsy asfaltow lub asfaltem uptynnionym przed ukniem
nastpnej, w celu zapewnienia odpowiedniegoggaenia mgdzywarstwowego. Okgenie ilasci skropienia
lepiszcza na drodze nalewykon& wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia péaipod warstw asfaltove podano w tablicy 9.

. llos¢ pozostatego
Podlae pod warstw asfaltove lepiszcza kg/th
Podpudowa Z kruszywa o 0d 0,5 do 0.7
stabilizowanego mechanicznig
Warstwa wizaca asfaltowa 0od 0,1 do 0,3

Skropienie powinno hywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrodpmarowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co hajmniej:

- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emuls;ji,

- 2h przyildci od 0,5 do 1,0 kg/fremulsji,

- 0,5h przyildci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsiji.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegaenby ukladana, gdy temperatura otoczenia jest rigzai od
+5° C (warstwascieralna warstwa gruéoi > 3cm) i 0 C (dla wykonywanej warstwy wtacej). Nie
dopuszcza si ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrymodiazu, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru V16 m/s).

5.7. Zaréb prébny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest zobowjzany do
przeprowadzenia w obedit Inspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie aaeici asfaltu w mieszance
okresla sk wykonujac ekstrakgj.

Tolerancje zawartmi sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki sktadu mieszamikieralnej od podanej w recepcie, %
Oceniany Granice dopuszczalnych odchytek [%
parametr bezwzgtdnie] dla klasy drogi Z

Zawartac¢ ziaren

< 0,063mm od 2,1 do 4,0
Zawartgc¢ ziaren od 7,0 do 14,0




| >20mm | |

5.8. Odcinek prébny
W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektorakdigwca jest zobowkany do wykonania odcinka
probnego, co najmniej na 3 dni przed rozgoezm robdt. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czyayty sprat jest wigciwy,
- okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ezagzeniem, koniecznej do

uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej géabwarstwy,
- okreslenia potrzebnej iléci przeg¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawcazyje takich materialdbw oraz spitz, jakie keda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien Isyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowamcinka prébnego
przez Inspektora.
5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana uktadask wyposaona w uktad z
automatycznym sterowaniem grébb warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacjy
projektows.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné hisza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w zaleceniach producenta dla dkrego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.
Zagzszczanie mieszanki powinno odbyisie bezzwtocznie zgodnie ze schematem gézejlca ustalonym
na odcinku prébnym.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna ldyzgodna z zaleceniami producenta dla
okreslonego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.
Zagyszczanie nalg rozpocza¢ od krawdzi nawierzchni ku osi.
Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi.
Ztacza podiane midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuné¢ wzgledem siebie o co
najmniej o 15cm w kierunku poprzecznym do osi drogi
Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejnywehrstw technologicznych
nalezy przesuné¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku paatham do osi jezdni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogélmes.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadtsivej i przedstawti wyniki tych bada Inspektorowi
do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfiowej

Sktad mieszanki mineralnej ocenig sia podstawie badaekstrakcji, a nagpnie na podstawie analizy
sitowej uzyskanego kruszywa z 1/3 probki Wynikiyiany by¢ zgodne z receptiaboratoryjma z tolerancy
okreslona w tablicy 10.

6.3.2. Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mingalno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralsfaiéowej polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaf@mperatura powinna by zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjne;j.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowelega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadng¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura mieszanki powinna¢tggodna z wymaganiami podanymi w
SST.

Tablica 11 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej

Temperatura mieszanki(]
Beton asfaltowy AC

50/70 od 140 do 180

Lepiszcze asfaltowe




6.3.4. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimialnej jej wyghdu w czasie
produkgciji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i waiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Zakres bada i pomiaréw

Zakres badai pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.
Tablica 12. Zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha

1 | Wskanik zag:szczenid

2 | Spadki poprzeczne

3 | Rébwna¢

4 | Grubg¢

5 | zawarté¢ wolnych przestrzeriY

a) do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6 000
m? nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby
liczba probek mze by zwigkszona

6.4.2. Szeroké&¢ warstwy

Szerokd¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnalygodna z dokumentagcjprojektows, z
tolerancj +5cm.

6.4.3. Rowndé¢ warstwy

Nieréwndaci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzoetod z wykorzystaniem faty
4-metrowej i klina lub metody réwnovimaej wyciu faty i klina nie powinny b§ wieksze od podanych w
tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierowiosowarstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

Warstwascieralna | Warstwa wiaca

Rowna¢ podiuzna 8 12

Rowna¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodeambkach prostych i na tukach powinnydsgodne z
dokumentagj projektows, z toleranci £ 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byyzgodne z dokumentagcprojektows, z toleranci + 1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z toleranci 5cm.

6.4.7. Grubagé warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z tolerangg + 10%. Grub&¢ wykonanej
warstwy powinna by sprawdzona co 25m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i na brzegach warstwy).
6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny kbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgado osi. Zdcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunite wzgkdem siebie, co najmniej o 15cm.aZta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.4.9. Krawgdz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystagvad 3do5 mm ponad ich powierzchyi
6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszezych st i spckanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestraew warstwie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetidisvymagania podane w tablicy 14

Typ i wymiar Wskaznik Zawarta¢ wolnych
mieszanki, zagszczenia [%] przestrzeni w warstwie




przeznaczenie [%(VIV)]

Warstwa wizaca AC 16W KR1 40-7,0

IV
[(e]
(o]

Warstwascieralna AC 11S KR1

IV
[(e]
(o]

1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonualisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D 00.08\3@nagania ogolne” p. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensaprojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i
badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakmgkonania robot poprawkowych lub zaleci wyngian
wadliwie wykonanej nawierzchni. Inspektor aouzng wad; za nie majca zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne wykonanej nawierzchni i ustalikres i wielké¢ potrmcen za obnkons jakasé.

Roboty poprawkowe lub wymiarwadliwie wykonanej nawierzchni na ngw/Wykonawca wykona na wlasny
koszt, w terminie ustalonym przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1marstwy whzacej i $cieralnej uwzgidnia:

*  prace pomiarowe,

*  roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

»  zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych nadder,

e opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszankieralno-asfaltowej,

* wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

« wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjapsport na miejsce wbudowania,
e posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltowg krawedzi urzdzen obcych i krawgznikdw,
» rozlozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

»  obciccie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

» przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla agfaltdrogowych

2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Temolbgia

3. PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych
na gonco

4. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania

5. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjildsfaltowych

6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznysbwierzchniowych utrwalestosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach pnaezonych do ruchu

7. PN-EN 14188 Wypetniaczeazky i zalewy

10.2. Inne dokumenty

1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygidtsztywnych. IBDIM, Warszawa, 1997

2. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiedaia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr
43z 1999 r., poz. 430).
Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltonw@s20
Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2008
Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
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