D.05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej)Silwymagania dotyce wykonania i odbioru warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego realizowanych w ramach Przeladratoki autobusowej przy drodze powiatowej wWiso@VGCi
Lipiny.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktinpemetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reafigarobét
wymienionych w p. 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robdt zezanych z przebudawdrég gminnych i
obejmup:

- wykonanie warstwycieralnej z betonu asfaltowego u AC11S, gédhwarstwy po zagszczeniu 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna- mieszanka kruszywa tamanego lub naturalneggpietmjacza kamiennego o okienym skiadzie i
uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegdilbscia asfaltu, wytworzona w okékny sposéb,
spetniajca okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA)- mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGweonie stopniowanym, wona i zagszczona.
Dodatek - jest to materiat , ktory me by dodawany do mieszanki w malych sidiach w celu poprawy jej cech
mechanicznych, urabialéd lub koloru.

Podtaze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do aémia warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej.
Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalmika

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.

Préba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wucsprawdzenia, czy jej wdaiwosci sa
zgodne z receptiaboratoryjn.

Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o diugbdco najmniej 50 m) wykonany w warunkach zbliych do
warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy stz uzyskiwanych parametréw technicznych robét.

Recepta— jest to docelowy sktad mieszanki mineralno -akésive],

Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wieae w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dab

Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchnidaca w bezpérednim kontakcie z kotami pojazddw.

Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony zestaw
sit.

Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D45 mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D2 mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063mm.

Pyt — kruszywo z ziaren przechagtzch przez sito 0,063mm.

Wypetniacz — kruszywo, ktérego wksza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz miegzarkruszywo,
ktére sklada si z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz
pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa— emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie mkdiczastkom zdyspergowanego
asfaltu.

Pozostate okrdenia podstawowe aszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pit.1

1.4.1. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwigieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D — gOrny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d — dolny wymiar sita (przy oketaniu wielkasci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pwdav ST D 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” p. 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN-12591.

W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu najestosowa nastpujace asfalty drogowe:
e warstwa wizaca (kategoria ruchu KR1) - 50/70



» warstwascieralna (kategoria ruchu KR1) — 50/70,
2.2. 1 Wymagania wobec asfaltow dla warstwicieralnej

Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych

nie mniej nk % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05

przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostala penetracja po starzeniu, nie
7 Temperatura rgknienia po starzeniu, nig 3

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawarta¢ parafiny,

nie wiecej niz % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
9 Wzrost temp. meknienia .

po starzeniu, nie wtej niz C PN-EN 1427 [22] 9
10 Temperatura tamlinii .

Fraassa, nie weej niz C PN-EN 12593 [29] -8

2.2. 2 Wymagania wobec asfaltow dla warstwy wiacej

Rodzaj asfaltu
Lp. Whasciwosci Metoda badania
50/70
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura nknienia °C PN-EN 1427 [22] 46+54
3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [62] 230
4 Zawarta¢ sktadnikdw rozpuszczalnych

nie mniej nk % m/m PN-EN 12592 [28] 99
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub 05

przyrost), nie wicej niz % m/m PN-EN 12607-1 [31] '
6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie

mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50
7 Temperatura ngknienia po starzeniu, nig .

mniej niz C PN-EN 1427 [22] 48

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawarta¢ parafiny,
9 Wzrost temp. mgknienia 3

po starzeniu, nie wtej niz C PN-EN 1427 [22] 9
10 Temperatura famlingei s

Fraassa, hie weej niz C PN-EN 12593 [29] -8

2.3. Wypehniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spetiafy wymagania okréone dla poszczegélnych warstw w WT-1 Kruszywa 2008

Czesc 2

Tablica 1 Wymagane widciwosci wypetniacza do poszczegdéinych warstw dla KR 1

warstwa wigzaca warstwascieralna




Uziarnienie wg PN-EN 933-10,

zgodne z tablig 24

zgodne z tablic24

Jaka¢ pylu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wgza ni:

MBE10

MBg10

Zawarta¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie viigza ni:

1% (m/m)

1% (m/m)

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetiaczu wg PN- Vv Vv
EN 1097-4, wymagana kategoria 28/45 28/45
Erzyros_t temperatury ginienia wg PN-EN 13179-1, wymagana Argn8/25 Aren8/25
ategoria
Ro;puszgzalnﬁ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie WSy WSy
wyzsza ni
Zawartéd¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21,
R L CCqo CCrpo
kategoria nie risza nk:
Zawartéd¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, K420, K10,

wymagana kategoria:

Kalo s Ka Deklarowana

Ka Deklarowan

,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana katxy

B N:)eklarowan

BN Deklarowan.

2.4, Kruszywo

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do sazahni drogowych powinno spetdiwymagania podane w WT-

1 Kruszywa 2008, G#¢ 2.

Tablica 2 Wymagane wi&ciwosci kruszywa grubego do poszczegodlnych warstw dla KR

warstwa wigzaca

warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesza n : G:85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie eksze ni wedlug G G
kategorii: 20/17,5 20/15
Zawartag¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza nk f, f,
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, Flae lub Slas Fls lub Sl

kategoria nie wysza ni:

Procentowa zawarié ziaren o powierzchni przekruszonej
tamanej w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5; kategonie
nizsza ni

CDeklarowana

CDeklarowana

Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097, rozdzjg
kategoria co najmniej:

it

* grupa kruszyw A LA LA 5
» grupa kruszyw B LA3ss LAz
Odporng¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8, kategpria
"""""" PSV bekiarowane

nie nizsza nt:

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

deklarowana przez

deklarowana przez

producenta producenta
Gestaié nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez deklarowana przez
' producenta producenta
Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatznik B, kategoria nig
\Wié"za e 9 a 9 Wer0,5” Wer0,5
Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367-1, kategoria nie wsza ni: F, Fnac?
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN1367-3, wymagan | |
kategoria: LA LA
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzry RN-EN deklarowany przez deklarowany przez
932-3; producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.2,14
kategoria nie wysza ni: mMpc0,1 mpc0,1
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chtodzonedo
powlioetrzem wg PN-Evlglylz7Z4-1 p.19.1F:) ’ 1" wymagana odpors6 | wymagana odporis
VF\QISzlgst_jé?\llalzgﬂzluzéalvgzl.koplecowego chtodzonego powietrzem wymagana odporré wymagana odporisé
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744- Vv Vv
3,5 3,5

1, p. 19.3; kategoria nie wyza nk:




a) Jezeli nasikliwo$é jest wiksza, naley bad@ mrozoodporné wg p. 4.4.2
Tablica 3 Wymagane widciwosci kruszywa drobnego do poszczeg6inych warstw dlafK1
warstwa wigzaca warstwascieralna

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria niesza n : G85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie ¢kéze ni wedlug
kategorii: GroNR GreNR
Zawartag¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie wsza nk fi6 fi6
Jaka¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie ygza ni: MB(10 MBL10
Kanciasté¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdz.| 8, E E
kategoria nie risza ni: cs Deklarowana cs Deklarowana
Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana przez deklarowana przez

producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 p.2,14
kategoria nie wysza ni: MipcO,1 Mpc0,1

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsic w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelmiejwymagania okéone w WT-3 Emulsje asfaltowe
20009.

2.6. Dodatki
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizige lub modyfikujce na podstawie norm lub aprobat technicznych.

2.7 Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwarantggo odpowiedni

przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie woulylery

dobr& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusrjepiszcze wart@ przyczepnéci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita cpprméej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Skltadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamppakowaniach, w warunkach olomych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przygpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asvedigo powinien dysponowadostpem do

nastpujacego spratu:

- Wytwornia (otaczark) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanekemalno-asfaltowych, z automatycznym
sterowaniem produkgj z mazliwoscia dozowania dodatkéw adhezyjnych. Wytwdrnia powibgé zlokalizowana w
poblizu prowadzonych rob6t, nie dalejznit5 km od miejsca wbudowania, co pozwala na praspartowanie i
wbudowanie mieszanki wagu maksimum 2 godzin.

— Ukladarlka do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych tyageszczanego, z elektronicznym sterowaniem
réwnaicia uktadanej warstwy i z nitiwoscia utozenia nawierzchni max dwoma pragpmi na calej przewidzianej
szerokgci.

— Skrapiark.

- Walcami ogumionymi, walcami stalowymi gtadkimi: ki, srednim i cezkim.

— Szczotk mechaniczai/lub innym uradzeniem czyszezym.

— Samochodami samowytadowczymi z przykryciem brezewho lub termosami do przewozu mieszanek betonu
asfaltowego.

Wykonawca powinien wykazaze wskazany spet zapewni kompleksowe wykonanie w terminie umowngabot
nawierzchniowych w iléci 100% projektowanego zakresu. Maokolicznag¢ Oferent przediay wstpny harmonogram
robét, uwzgédniajacy wszystkie warunki, w jakichegdzie wykonywana nawierzchnia.



4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagandnag p. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltow drogowych e odbywé sig w:

cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowany@ep Inspektora

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu matevialpkich, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewozi dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.
4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi o tadovsnbnie mniejszej ri 10 ton z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiaaa roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkwdiadunku nie powinien przekra@&z2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbud@wanaz cech jakeiowych mieszanki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D 0000 ymagania ogoélne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczy Inspektorowiaticeptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badalaboratoryjnych poszczegolnych sktadnikéw i prébkateriatdbw pobrane w obeditd
Inspektora do wykonania batlkontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze skladnikbw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zat@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uié& sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwezy
graniczne.

5.2.1. Warstwascieralna i wiazaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmych do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 4.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warsteieralnej
AC11S

w %
Przesiew [%0]
Wymiar sita#, mm KR 1
Przechodzi przez

11,2 90 - 100

8,0 70-90

56 | e

2,0 45 - 60
0,125 8-22
0,063 6-12

Zawartd¢ B

lepiszcza minG4

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyzadgej AC
16W

Przesiew [%]

Wymiar sita#, mm KR 1
Przechodzi przez
16,0 90 - 100
11,2 65 - 80

80 |




2,0 25-40
0,125 5-15
0,063 3-8

Zawartg¢ B
lepiszcza min4.4

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwycieralnej

Warunki Metoda i warunki
Wiasciwosci zag;szczenia wg badania AC11S
PN-EN 13108-20
Zawartag¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, Viin1.,0
przestrzeni 2 x 50 uderzé p.4 Vimaxa.(
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, VFByinzs
wypetnione lepiszczem 2 x 50 uderzé p.5 VFBiinso
Zf‘z";ig‘z"gn"ivsv'”myﬁahszance C.12, ubijane, | PN-EN12697-8, | 1
pr: . 2 x 50 uderze p.5 16
mineralnej
PN-EN 12697-12
) . . I rzechowywanie w
Odporng¢ na dziatanie C.1.1, ubijanie, P :
wody 2 x 25 uderze 40°C z Jedqym ITSRe0
cyklem zamraania,
badanie w 1%C
Tablica 7. Wymagania wobec mieszanki BA oraz wykmja niej warstwy wizacej
Warunki
. zagszczaniawg | Metoda i warunki
Wiasciwosé PN-EN badania AC1l6W
13108-20 [48]
Zawartag¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 Vmin3,0
przestrzeni 2x50 uderze [33111 Vinax6.0
p.
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBineo
wypetnione lepiszczem | 2x50 uderze [33]5, VFBiingo
p.
Z?zvgigjgnvivev"x;hszance C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VMA
br . 2x50 uderze [33], ni6
mineralnej p.5
PN-EN 12697-12
[35],
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w
wody 2x25 uderzé 40°C z jednym I TSReo
cyklem zamraania,
badanie w 15°C

Zaprojektowana mieszanka oraz wykonana warstgi@ralna z mieszanki BA AC11S oraz warstwaaasta BA
AC16W powinny spetnia@wymaganie podane w tablicy 6.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewatej prawidtowe
dozowanie skfadnikow, ich wysuszenie i wymieszastiaz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowepgmanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowa i zautomatyzowane oraz zgodne z regcept
Dopuszcza gidozowanie ohgjtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jego gptcsci w zaleznosci od temperatury.
Dozowanie sktadnikow powinno bterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikbw mpgynost: jedna dzialka elementarna wagi, wadjlie przeptywomierza, lecz nie
wigcej nz = 2 % w stosunku do masy skiadnika.

Srodek adhezyjny powinien Bbydozowany do asfaltu w sposéb i wéibiach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b§ ogrzewany w sposéb pedni, z uktadem termostatowania, zapevatian utrzymanie
stalej temperatury z toleraact 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinnatlsgodna z zaleceniami producenta dla élreego wedtug niniejszej SST
rodzaju asfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerptmadodaniu wypelniacza uzyskata
wiasciwa temperatur. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bwyzsza o wécej niz 30° C od



maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfad{o

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powibgé zgodna z zaleceniami producenta dla ékreego wedtug

niniejszej SST rodzaju asfaltu.

5.4. Przygotowanie podigda

Podiae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna lngtabilizowane i nime, wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podia powinna b¥ sucha i czysta. Nierowso podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinny dy
wigksze od podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nier6wéa podtaza pod warstwy asfaltowe, mm

Drogi i place _ Podiae pod Wa_rst[\cj
scieralry WiazaCa
Droga klasy D, L 9 12

W przypadku, gdy nieréwriai podiaza @ wieksze od podanych w tablicy 8, pogko naley wyréwna poprzez
frezowanie lub uteenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed roztaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego lg@@dnaley skropt emulsp asfaltowa lub asfaltem
uptynnionym.

Powierzchnie czotowe kraumikow, wlazow, wpustéw itp. uadzen powinny by pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniggcym okrglonym w SST i zaakceptowanym przez Inspektora.

5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazdg utozom warstwe nalezy skropt emulsy asfaltow lub asfaltem uptynnionym przed akniem nasfpnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego pokenia mgdzywarstwowego. Okienie ilosci skropienia lepiszcza na drodze ngle
wykona wedtug PN-EN 12272-1.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pedtpod warstw asfaltova podano w tablicy 9.

. llos¢ pozostatego
Podilae pod warstw asfaltova lepiszcza kgl
Podl_)_udowa z kruszywa o 0d 0.5 do 0.7
stabilizowanego mechanicznie
Warstwa wizaca asfaltowa 0od 0,1 do 0,3

Skropienie powinno kiywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradmarowanie wody; orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emulsii,

- 2h przyildci od 0,5 do 1,0 kg/fremulsii,

- 0,5 hprzyildci od 0,2 do 0,5 kg/fmemulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +8 C
(warstwascieralna warstwa grulsoi > 3cm) i 0 C (dla wykonywanej warstwy wiace]). Nie dopuszczaesuktadania
mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym patiopodczas opaddw atmosferycznych oraz silnegorwvi@t > 16
m/s).

5.7. Zarob probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwjgst zobowizany do przeprowadzenia
w obecndci Inspektora kontrolnej produkcji. Sprawdzenie aswéci asfaltu w mieszance okte sk wykonupc
ekstrakcg.

Tolerancje zawartei sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego podano w tablicy
10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki skladu mieszamkieralnej od podanej w recepcie, %

Granice dopuszczalnych odchytek [%
bezwzgédnie] dla klasy drogi Z

Oceniany parametf

ZawartG¢ ziaren

< 0,063mm od2,1do 4,0
ZawartGé ziaren
> 2.0mm od 7,0 do 14,0

5.8. Odcinek prébny

W uzasadnionym przypadku (na wniosek Inspektorakaigwca jest zobowzany do wykonania odcinka prébnego, co
najmniej na 3 dni przed rozpagzem robo6t. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,



- okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ezagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grébowarstwy,

- okreslenia potrzebnej iléci przepé walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca zyje takich materiatow oraz spitz, jakie lkeda stosowane do wykonania warstwy

nawierzchni.

Odcinek prébny powinien léyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora

Wykonawca mee przysipi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptdwawmdcinka prébnego przez

Inspektora.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana uktadagk wyposaona w uktad z automatycznym

sterowaniem grubdgi warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolkemtaciy projektova.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinng hizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej w

zaleceniach producenta dla otomego wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyinsie bezzwlocznie zgodnie ze schematem gézejalca ustalonym na odcinku

probnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna Byzgodna z zaleceniami producenta dla ékreego

wedtug niniejszej SST rodzaju asfaltu.

Zagszczanie naley rozpocaé od kravedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmdo osi drogi.

Ztacza podtane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych mgalprzesuné wzgledem siebie o co najmniej o

15cm w kierunku poprzecznym do osi drogi.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyarstw technologicznych nadg przesuné

wzgledem siebie o0 co najmniej 2m w kierunku paafiym do osi jezdni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogoimes.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénabadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnadésivej i przedstawi wyniki tych bada Inspektorowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asftowe;j

Skltad mieszanki mineralnej oceniae shia podstawie badaekstrakcji, a nagpnie na podstawie analizy sitowej
uzyskanego kruszywa z 1/3 prébki Wyniki powinny lzgodne z receptiaboratoryjma z tolerancj okreslona w tablicy
10.

6.3.2. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki minealno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralef@iéowe] polega na odczytaniu temperatury na skali
odpowiedniego termometru zamontowanego na otacz@imraperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowelega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w na@se i
odczytaniu temperatury.

Doktadnd¢ pomiarut 2° C. Temperatura mieszanki powinna tzgodna z wymaganiami podanymi w SST.

Tablica 11 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej

Temperatura mieszanKig]
Beton asfaltowy AC

50/70 od 140 do 180

Lepiszcze asfaltowe

6.3.4. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemieualnej jej wyghdu w czasie produkcji,
zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Zakres bada i pomiarow

Zakres badai pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betastaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego
Lp. Badana cecha
1 | Wskanik zag:szczenid
2 | Spadki poprzeczne
3 | Réwndaé
4 | Grubg¢
5 | Zawartéé¢ wolnych przestrzerit




a) do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 m
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczha
prébek mae by zwickszona

6.4.2. Szeroké¢ warstwy

Szerok@¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna lzgodna z dokumentacprojektova, z tolerancj +5cm.
6.4.3. Réwnd¢ warstwy

Nieréwndaici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego migrzoetod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i
klina lub metody rownowanej wyciu taty i klina nie powinny by wieksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierovgaowarstw asfaltowych drogi klasy D, L, Z, mm

Warstwascieralna Warstwa wizaca

Rownai¢ podtuzna 8 12

Rownas¢ poprzeczna <9 12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego deinkach prostych i na tukach powinny ¢hygodne z
dokumentagj projektovs, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerangi + 1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektovs, z toleranci 5cm.

6.4.7. Grubaé¢ warstwy

Grubg¢ warstwy powinna by zgodna z grubwia projektows, z toleranci + 10%. Grubé¢ wykonanej warstwy
powinna by sprawdzona co 25m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i na brzegach warstwy).

6.4.8. Zhcza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofeado osi. Zicza w konstrukcji
wielowarstwowej powinny by przesungte wzgkdem siebie, co najmniej o 15cm.aZta powinny by catkowicie
Zwiazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy urgdzeniach w jezdni powinna wystavad 3do5 mm ponad ich powierzchpi

6.4.10. Wyghd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolity tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
tuszcacych sk i spekanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestraew warstwie

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetigiavymagania podane w tablicy 14

Typ_ I wymiar Wskaznik zagszczenia Zawart@c_ wolnych .
mieszanki, przestrzeni w warstwie
. [%]
przeznaczenie [9%6(vIV)]
Warstwa wizaca AC 16W KR1 >08 40-7,0
Warstwascieralna AC 11S KR1 > 98 1,0-4,0

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonuatisfvego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D 00.08\@@nagania ogdlne” p. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektowa i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania daty
wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakng/konania rob6t poprawkowych lub zaleci wymiamadliwie
wykonanej nawierzchni. Inspektor pmuzna wadt za nie majca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne wykgna
nawierzchni i ustati zakres i wielké¢ potracen za obntor jakasé.

Roboty poprawkowe lub wymianwadliwie wykonanej nawierzchni na ngwWykonawca wykona na wlasny koszt, w
terminie ustalonym przez Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa wykonania 1 marstwy wizacej i scieralnej uwzgidnia:

e prace pomiarowe,
. roboty przygotowawcze,
. oznakowanie robét,



zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych riadder,

opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszankieralno-asfaltowej,

wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjansport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltova krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obcicie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltdrogowych
2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Temoibgia
3. PN-EN 12697 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco
4. PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania
5. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjildsfaltowych
6. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznygbwierzchniowych utrwatestosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu
7. PN-EN 14188 Wypeiniaczeagky i zalewy
10.2. Inne dokumenty
1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygoitsztywnych. IBD i M, Warszawa, 1997
2. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43999 r., poz. 430).
3. Wymagania techniczne WT-2 Nawierzchnie asfaltow@820
4. Wymagania techniczne WT-1 Kruszywa 2008
5. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009



