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Przebudowe dachu

Wymurowanie $cianek dziatowych wewnatrz budynku
Docieplenie scian- 10cm warstwa styropianu i tynku cienkowarstwowego
Wykonanie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych
Wykonanie betonowych schodka i podjazdu
Wymiane okien na PCV i drzwi na stalowe

Pokrycie posadzki epoksydem

Wytozenie Scian glazurg

Malowanie sufitow farba emulsyjng

Wykonanie nowych warstw posadzkowych
Wykonanie fundamentu pod zbiornik na wode
Montaz zbiornika na wode
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KODY | NAZWY:

Grupy robot:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii

ladowej i wodnej

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Klasy robét:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektdw budowlanych; roboty ziemne
45113000-2 Roboty na placu budowy

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistycze

45410000-4 Tynkowanie

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

Kategorie robot:

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45113000-2 Roboty na placu budowy

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421115-3 Instalowanie drzwi metalowych



45421125-6 Instalowanie okien z tworzyw sztucznych

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45422000-1 Roboty ciesielskie

45431000-7 Ktadzenie ptytek

45432100-5 Ktadzenie i wykfadanie podtog

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych

45442100-8 Roboty malarskie

Wykaz norm:

PN-B-03020:1981 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-B-02000:1982 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

PN-B-02482:1983 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw palowych.
PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe. Projektowanie i obliczenie.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.



SPIS TRESCI:

|. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU.
. SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH:

ST —01 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki

ST - 02 Roboty ziemne

ST — 03 Roboty betonowe i zbrojarskie

ST — 04 Roboty murarskie

ST — 05 Roboty tynkarskie i izolacyjne

ST — 06 Roboty slusarskie i obrébki blacharskie

ST — 07 Roboty stolarskie i konstrukcyjne z drewna

ST — 08 Roboty malarskie

ST - 09 Roboty glazurnicze i posadzkarskie

ST - 10 Roboty posadzkarskie
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4. SPRZET.

5. TRANSPORT.

6. WYKONANIE ROBOT.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

8. OBMIARY ROBOT.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI.

10. PRZEPISY PRAWNE.



1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia.

Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest : przebudowa dachu, wymiana warstw
posadzkowych, wymiana stolarki okiennej i drzwiowej, wymurowanie $cianek dziatowych
wewnatrz budynku, docieplenie scian zewnetrznych, wykonanie zewnetrznego tynku
cienkowarstwowego, wykonanie tynkdw wewnetrznych, wykonanie posadzek z epoksydu,
wytozenie Scian glazurg, roboty malarskie. Budynek, w ktérym wykonane beda w/w prace
potozony jest na dziatce nr 1066 obr. 0003 we wsi Dgbrowa, gmina Odrzywot.

1.2. Dane zamawiajgcego.

Zamawiajgcym jest Urzad Gminy Odrzywot, 26-420 Odrzywat ul. Warszawska 53.
1.3. Charakterystyka przedsiewziecia.

1.3.1. Przeznaczenie obiektu.

Przebudowywany budynek funkcjonuje jako stacja wodociggowa.

1.3.2. Ogdlny zakres robot.

Przedmiotowa inwestycja polegac¢ bedzie na przebudowie dachu, wymianie warstw
posadzkowych, wymianie stolarki okiennej i drzwiowej, wymurowaniu $cianek dziatowych
wewnatrz budynku, dociepleniu $cian zewnetrznych, wykonaniu zewnetrznego tynku
cienkowarstwowego, wykonaniu tynkow wewnetrznych, wykonaniu posadzek z gresu,
wytozeniu scian glazurg, malowaniu wewnatrz budynku oraz wykonaniu fundamentu pod
zbiornik na wode.

1.3.3. Zakres robét przewidziany do wykonania w poszczegdlnych zadaniach.
W przedmiotowym przedsiewzieciu bedzie realizowany nastepujacy zakres robot:

e przebudowa dachu,

e wymiana warstw posadzkowych,

e wymiana stolarki okiennej

e wymiana stolarki drzwiowej,

e docieplenie scian styropianem z tynkiem cienkowarstwowym,
e wymurowanie scianek dziatowych wewnatrz budynku,

e wykonanie tynkdw wewnetrznych,

e wykonanie na zewnatrz schodka i podjazdu betonowych,
e wykonanie posadzek z gresu,

e wylozenie scian glazurg,

e malowanie sufitdéw farbg emulsyjng,

e wykonanie fundamentu pod zbiornik na wode.



1.4. Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zamowienia i stanowigca podstawe do
realizacji roboét.

1.4.1. Spis dokumentow

= Kosztorys nakfadczy
= Szczegotowa specyfikacja techniczna

1.4.2. Spis szczegbtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Szczegdtowy spis zostat przedstawiony w dalszej czesci niniejszego opracowania.
1.4.3. Zgodnosc¢ robot z dokumentami.

Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,
szczegotowq specyfikacjg techniczng i wskazéwkami zamawiajgcego lub osoby przez niego
upowaznionej (inspektor nadzoru inwestorskiego).

Wykonawca zobowigzany jest wykonywac wszystkie roboty $cisle wedtug otrzymanego
przedmiaru robot oraz szczegétowe] specyfikacji technicznej. Jesli jednak w czasie realizacji
robot okaze sie, ze dokumenty dostarczone przez zamawiajgcego wymagajg uzupetnien,
wykonawca przygotuje na wtasny koszt niezbedne rysunki i przedtozy je w czterech kopiach
do akceptacji zamawiajgcemu lub osobie przez niego wyznaczone;.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inspektora Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby byty w catej dokumentaciji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczen w Dokumentach
Kontraktowych i Umowy, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora, ktéry
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiarow
wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentac;ji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢
z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z
dokumentacijg projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli,
to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

2. PROWADZENIE ROBOT.
2.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa i sciste

przestrzeganie harmonogramu robot oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robdét, za ich zgodnos$¢ z obmiarem robét i wymaganiami specyfikacji



technicznych.

Decyzje zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robodt
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie i szczegétowych specyfikacjach
technicznych, a takze normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu
decyzji zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan i jakosci robét, dopuszczalne niedoktadnosci
normalnie wystepujgce przy produkcji przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki z
tego tytutu poniesie wykonawca.

2.1.1. Zgodnos¢ robot z przedmiarem robét i specyfikacjg techniczng .

Opracowane przedmiary robét i specyfikacje techniczne stanowia cze$¢ Kontraktu,

a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla wykonawcy tak
jakby zawarte byty w kazdym z tych dokumentow.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w warunkach kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktu, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian
lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z opracowanymi
przedmiarami robot i specyfikacja techniczna.

Dane okre$lone w opracowanych przedmiarach robét i w specyfikacji technicznej beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okres$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementow wykonanych muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z opracowanymi
przedmiarami roboét lub specyfikacjg techniczng i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢
wykonanych fragmentdow robot, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

2.2. Teren budowy.

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy.

Granice terenu budowy zamykajg sie w obrebie 5 mb wokdét obrebu scian
zewnetrznych budynku z wytgczeniem powierzchni terenu przeznaczonej na
sktadowanie materiatéw i surowcéw wykorzystywanych do prowadzenia prac.
2.2.2. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na

warunkach okreslonych w umowie.
W trakcie realizacji prac, zamawiajgcy gwarantuje wykonawcy mozliwos$¢



korzystania z medidow (energia elektryczna, woda).

Zamawiajgcy umozliwi wykonawcy korzystanie w miare mozliwosci z pomieszczen
socjalnych oraz sanitarnych.

Zamawiajacy, jesli zajdzie taka potrzeba wskaze wykonawcy teren z mozliwoscia
przeznaczenia go na podreczny magazyn materiatow i surowcow wykorzystywanych
przy prowadzeniu prac.

2.2.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich

materiatow i elementdw wyposazenia uzytych od chwili rozpoczecia do ostatecznego
odbioru robdt. Przez caty ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymywane w
sposob satysfakcjonujgcy zamawiajgcego. Moze on wstrzymad realizacje robét jesli w
jakimkolwiek czasie wykonaweca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robdt wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie

niezbedne tymczasowe zabezpieczenia ruchu i urzagdzenia.

Przed przystgpieniem do rob6ot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia
projekt zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sgsiednich
posesiji.

Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i iloSciach oraz tresci okreslonych
przepisami. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
Kontraktu, az do jego zakoriczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robét w sposdb uzgodniony z Inspektorem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
wigczony jest w ceng kontraktowa.

2.2.4. Ochrona wtasnosci i urzadzen.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych
urzgdzen znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak np. kable etc.
Wykonawca spowoduje, zeby te instalacje i urzgdzenia zostaty wtasciwie oznaczone i
zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robot.

Wykonawca natychmiast poinformuje zamawiajgcego o kazdym przypadkowym
uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspdtpracowat przy naprawie
udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktdra moze by¢ potrzebna dla jej prowadzenia.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane przez

jego dziatania, w instalacjach naziemnych.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi
i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich
wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych



mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robadt, ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora i wtadze lokalne o
zamiarze rozpoczecia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci
dla mieszkancéw okolicznych budynkow. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w
trakcie prowadzonych robét budowlanych ponosi Wykonawca.

2.2.5. Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robét.

W trakcie realizacji robét wykonawca zobowigzany jest znaé i stosowac sie do
przepiséw zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony
srodowiska.

W trakcie realizacji, do czasu zakonczenia wszystkich prac, wykonawca bedzie
podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby, stosowac sie do wszystkich przepisow i
normatywow w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem,
unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w
zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikdw powodowanych jego
dziatalnoscia.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowacé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykarnczania robét Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowy oraz bedzie
unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych a wynikajgcych z
nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

2.2.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedga sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane

pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

2.2.7. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.



Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni odpowiednie wyposazenie w odziez ochronng
wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.
Uwaza sie, ze koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowy.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisdow prawnych

obowigzujgcych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale
utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
przepisdow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich
urzadzeniach, maszynach i pojazdach oraz na terenie sktadowania materiatow i
surowcow. Materiaty tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w miejscach
niedostepnych dla 0séb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
powstate w wyniku pozaru, ktdry mégtby powsta¢ w okresie realizacji robét lub zostat
spowodowany przez ktéregokolwiek pracownika wykonawcy.

Uzycie materiatdw, ktére wptywaja na trwate zmiany srodowiska, ani materiatéw
emitujacych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie
akceptowane. Jakiekolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce z recyklingu i majgce
byc¢ uzyte do robdt musza by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wiadze jako
bezpieczne dla $rodowiska.

2.2.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza do uzycia materiatdéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko.

Materiatéw, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie sSrodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

2.2.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
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socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia 0sdb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlanych jest obowigzany
opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomic z nig
pracownikéw w zakresie wykonywanych przez nich robot.

Dla robét budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,
Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewnié sporzgdzenie planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa
okreslonych powyzej sg uwzglednione w Cenie Umowy.

3. MATERIAtY | URZADZENIA.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg by¢ zgodne z wymogami Ustawy o Wyrobach
Budowlanych, wg ktérej materiaty nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje
Europejska w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).
Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli
producent, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny
zgodnosci i wydat, na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, krajowa deklaracje zgodnosci
z Polskag Norma wyrobu budowlanego albo aprobatg techniczng. Ocena zgodnosci
obejmuje wtasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego
przeznaczenia, majgce wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan
podstawowych.

3.1. Zrédta uzyskiwania materiatéw i urzadzen.

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegétowe
informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw i odpowiednie certyfikaty lub deklaracji zgodnosci oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatéw z danego zrddta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatéw w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposob ciggty
spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

Wszystkie wbudowywane materiaty i urzgdzenia instalowane w trakcie wykonywania roboét
muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej.
Zamawiajacy bedzie kazdorazowo akceptowat dang partie materiatéw i urzagdzen. Taka
akceptacja nie oznacza, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrddta sq akceptowane
automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia atestéw i/lub wykonania préb
materiatdw otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby udowodnié, ze
nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej szczegdtowej specyfikacji technicznej.

3.2. Kontrola materiatéw i urzadzen.
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Zamawiajgcy moze okresowo kontrolowac¢ dostarczane na budowe materiaty i urzgdzenia,
zeby sprawdzié czy sg one zgodne z wymaganiami szczegdtowych specyfikacji technicznych.
Przedstawiciel zamawiajgcego jest upowazniony do pobierania i badania prébek materiatu
zeby sprawdzic¢ jego wtasnosci. Wyniki tych préb stanowié mogg podstawe do aprobaty
jakosci danej partii materiatéow.

3.3. Atesty materiatow i urzadzen.

W przypadku materiatow, dla ktérych w szczegdtowe] specyfikacji technicznej wymagane
sg atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajgcy w sposéb
jednoznaczny jego cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce badan jakosci materiatow,
przedstawiciel zamawiajgcego moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace atest
producenta stwierdzajacy pefng zgodnos¢é tych materiatéw z warunkami podanymi w
szczegotowej specyfikacji techniczne;.

3.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymogom umowy.

Materiaty uznane przez zamawiajgcego za niezgodne ze szczegétowa specyfikacja

techniczng muszg by¢ niezwtocznie usuniete przez wykonawece z placu budowy. Kazdy rodzaj
robot wykonywanych z uzyciem materiatéw, bedzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy.
Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty mogga by¢ odrzucone tj. zakwalifikowane jako
wadliwe i niezaptacone.

3.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw i urzadzen.

Wykonawca jest zobowigzany zapewnic¢, zeby materiaty i urzgdzenia tymczasowo
sktadowane na budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich
jakos$¢ i witasnosci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania i montazu. Muszg
one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez przedstawiciela
zamawiajgcego, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materiatow i urzagdzen bedg
zlokalizowane w obrebie placu budowy, w miejscach uzgodnionych zamawiajgcym.

3.6. Stosowanie materiatéw zamiennych.

Jesli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegélnym przypadku materiaty lub urzgdzenia
zamienne, inne niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegétowych
specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze zamawiajgcego w celu uzyskania
jego akceptacji.

4. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do roboét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow
i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora.
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W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w
terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymieniac¢ sprzet
niesprawny.

Jesli Dokumentacji Projektowa lub ST przewiduja mozliwos$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
jakosci i warunkéw wyszczegdlnionych w Umowie, zostang przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

5. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy
na wiasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdow budowy przed wjazdem na drogi
publiczne. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drog publicznych
Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

6. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami Umowy, za
jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg, wymaganiami ST, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.
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Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementéw robdét zgodnie z Dokumentacja Projektowg lub przekazanymi na
pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete
przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robdét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentac;ji Projektowej, ST,
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan
materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wpftywajace na rozwazng decyzje.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Wszelkie dodatkowe
koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien
okresli¢ zamierzony sposdéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosSci powinien zawierac:
a) czesc¢ ogdlng opisowa

- organizacje wykonania rob6t w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

- sposOb zapewnienia bhp,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardow i kontroli (adres laboratorium wtasnego
lub laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi.

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
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- rodzaje i ilosci sSrodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkoéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét,

- sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

7.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca
jest zobowigzany prowadzié¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
szczegotowej specyfikacji techniczne;j.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jakosé. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole roboét i
jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscia
zapewniajacy stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentac;ji projektowe;j i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosc sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié wykonanie robot zgodnie z
umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

7.3. Badania i pomiary.

Zamawiajgcy poprzez swojego przedstawiciela moze pobierac probki i prowadzi¢ badania
niezaleznie od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty
wykonawecy sg niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci osobie trzeciej
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan lub pomiarow.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru

lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

7.4. Certyfikacje i deklaracje.

Inzynier moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
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a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg,

- lub aprobatg techniczng w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,,a” i ktdre spetniajg wymogi
Specyfikaciji.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do robodt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajagce w sposéb

jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiadaé¢ w/w dokumenty wydane

przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda
odrzucone.

7.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do
czasu zakonczenia budowy.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Kierowniku Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego
postepu kazdego z elementow wykonywania robét.

Szczegdtowe obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggty w
jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do Ksiegi
Obmiaréw.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprdcz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
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natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglagdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

8. OBMIARY ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.

Obmiar rob6t ma za zadanie okreslac¢ faktyczny zakres wykonanych prac wedtug stanu na
dzien jego przeprowadzenia. Roboty mozna uznac¢ za wykonane pod warunkiem, ze
wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegdtowych
specyfikacjach technicznych, a ich ilo$¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym
przedmiarze robot (kosztorysie ofertowym) wchodzgcym w sktad umowy.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze roboét
nie zwalnia wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich roboét.

8.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszelkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i
dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane prze zamawiajacego. Dodatkowo
muszg by¢ one utrzymywane w dobrym stanie technicznym.

8.3. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig wynikajaca z
obustronnych ustalen.

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym i konicowym odbiorem robét, a takze w
przypadku wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robot zanikajgcych i podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich
wykonaniu, lecz przed zakryciem.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.

Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa. Mowa jest tu w
szczegoblnosci o procedurze zgtaszania przez wykonawce zamawiajgcemu zakonczenia
okreslonego etapu robét w celu dokonania odbioru czesciowego lub zakoriczenia wszystkich
robot w celu podpisania protokotu koncowego.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom

odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie

ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna
zakryciu. Odbidr robdt takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Odbidr powinien by¢ wykonany nie pdzniej niz 2 dni od daty powiadomienia Inspektora
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o gotowosci do odbioru.
Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robét Inspektor
dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét,
ktory moze by¢ wczesniej oddany do eksploatacji.
Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robat.

Odbidr korncowy robaét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatow i
robocizny robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i kosztow.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru kornicowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbidr koncowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakoniczenia robét i przyjecia dokumentdéw, o ktérych
mowa ponizej.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych lub robot wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru koncowego. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koricowego nie
powoduje zmiany warunkéw umowy, a w szczegélnosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku
zaptacenia kar umownych.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokot
odbioru koficowego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

a) Dokumentacje powykonawczg oraz dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

b) Specyfikacje Techniczne zamontowanych urzgdzen i instalacji,

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
f) zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaty mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawcze;j.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koAcowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koicowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
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Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
Wyznaczenie nowego terminu odbioru koricowego nie powoduje zmiany warunkow umowy,
a w szczegolnosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad zapisanych w czesci dotyczgcej :Odbioru koricowego robot”.

Podstawag ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgledniac¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla danej roboty w specyfikacji technicznej i w dokumentacji
projektowej.

Ceny jednostkowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- wartos$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.

Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.

Cena ofertowa nie moze zawieraé podatkow, optat celnych i importowych natozonych
zgodnie z prawem i rozporzadzeniami kraju pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje,
wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup
materiatow i towarow Wykonawcy, ktére beda wykorzystywane lub dostarczane w ramach
Umowy.

W odrdéznieniu, Cena Ofertowa powinna zawierac optaty celne, podatki i inne optaty
naktadane poza krajem pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie,
sprzedaz i transport wyposazenia Wykonawcy, urzgdzenie linii produkcyjnej, zakup
materiatow i towarow, ktére bedg wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy

oraz w ramach ustug wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub
wyjasnienie, Wykonawca musi jasno zrozumieé, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie
Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonang i zakoriczona pod kazdym wzgledem.Uwaza
sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzgledu na to
czy zostaty okreslone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach niniejszej Umowy i
ze odpowiednio wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi zawiera¢ nagte i
nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie ryzyko zwigzane z koniecznoscig wybudowania,
wykonczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.

Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢
uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych poszczegdlnym pozycjom dla wszystkich
kosztow wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego musza
zawierac wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne wydatki
(chyba, ze zostaty oddzielnie wyszczegdlnione), odnoszace sie do Umowy jako catosci, beda
rozdysponowane pomiedzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.
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Catos¢ zamowienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT. Wyliczenie podatku nalezy
podac¢ osobno.

10. PRZEPISY PRAWNE.
10.1. Normy i normatywy.

Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami i
normatywami.

10.2. Przepisy prawne.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez
wtadze panstwowe, jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w
jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

a) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz.U. Nr 207/2003
p0z.2016) wraz z pdzniejszymi zmianami,

b) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych(Dz.U. nr 92 poz. 881),

c) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2.12.2002r. r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U nr
209 poz.1779),

d) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003r- w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. nr 47 poz. 401),

e) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004r — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U. nr 198 poz. 2041),

f) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. z 2000r Nr 106 poz. 1126; zm.:Nr
109, poz. 1157; Nr120, poz.1268; z 2001r Nr5, poz. 42, Nr 100, poz. 1085, Nr 110, poz. 1190,
nr 115, poz. 1229, Nr 129, poz.1439, nr 154, poz. 1800; z 2002r Nr 74, poz. 676; z 2003r Nr
80, poz. 718),

g) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108 z 2002r poz. 953),

h) Ustawa z dnia 17 maja 1989r. - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. nr 30, poz. 163)
z pdzn. zmianami),

i) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 - Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. nr 62 z 2001r poz. 627)
wraz z przepisami wykonawczymi,

j) Ustawa z dnia 18 lipca 2001 - Prawo wodne (Dz.U nr 115 z 2001r, poz. 1229) wraz z
przepisami wykonawczymi,

k) Zarzagdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15.12.1994 r w
sprawie rodzajéw obiektdw budowlanych przy ktérych realizacji jest wymagane
ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego,

I) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041),

| t) Poradnik majstra budowlanego. Wyd. Arkady W-wa 2003 — 2004.
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Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni
odpowiedzialny za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod. Bedzie informowat inspektora nadzoru o swoich
dziataniach w tym zakresie, przedstawiajgc kopie atestow i innych wymaganych swiadectw.
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Il. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

SPIS TRESCI:

ST — 01 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki

ST — 02 Roboty ziemne

ST — 03 Roboty betonowe i zbrojarskie

ST — 04 Roboty murarskie

ST — 05 Roboty tynkarskie i izolacyjne

ST — 06 Roboty slusarskie i obrébki blacharskie

ST — 07 Roboty stolarskie i konstrukcyjne z drewna
ST — 08 Roboty malarskie

ST - 09 Roboty glazurnicze

ST - 10 Roboty posadzkarskie
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ll. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-01

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki, roboty ziemne
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

ROBOTY ROZBIORKOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych przy przebudowie budynku stacji wodociggowej
we wsi Dgbrowa, gmina Odrzywat.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie roboét rozbiérkowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdot wykonywanych na miejscu.

Zakres robdt objetych specyfikacjg

W ramach prac remontowych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych roboét
rozbiérkowych:

- wykucie z muru oscieznic okiennych i drzwiowych,

- rozbidrka elementdw konstrukcji betonowych daszkow nad drzwiami i gzymsow,
- odbicie tynkow wewnetrznych na $cianach i stupach,

- demontaz rynien,

- demontaz rur spustowych,

- wykucie otworu na drzwi w Scianie zewnetrznej,

- rozbidérka warstw posadzkowych,

- rozbidrka pokrycia dachu z papy,

- wywiezienie gruzu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robot podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cze$¢ robdt remontowych zwigzanych z
robotami rozbidrkowymi.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos$¢ z umowg
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

Gruz rozbidorkowy musi by¢ bezposrednio transportowany na miejsca sktadowania i na
biezgco wywozony.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt remontowych pozostawia sie do uznania Wykonawcy,
po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisdw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Wszystkie materiaty pochodzgce z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatow nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne;.

- podczas robot rozbidrkowych nalezy zachowac specjalne srodki ostroznosci, zwrocic
szczegblng uwage na wszelkie urzadzenia i instalacje, aby w czasie prac rozbidorkowych nie
ulegty uszkodzeniu, jak rowniez na elementy matej architektury, ktdre znajduja sie w poblizu
ogrodzenia,

- teren wykonywanych prac rozbiérkowych powinien by¢ wygrodzony i oznakowany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
8,9 ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecane normy:

majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN; EN) i branzowe
(BN).
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ST-02

45111000-8- Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki, roboty ziemne
45100000-8- Przygotowanie terenu pod budowe

ROBOTY ZIEMNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot ziemnych przy przebudowie budynku stacji wodociggowe] oraz
przy budowie fundamentu pod zbiornik na wode we wsi Dgbrowa, gmina Odrzywot.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robét ziemnych. Obejmuja prace zwigzane z wykonaniem wykopu
pod tawe fundamentowga i pod fundament pod zbiornik na wode.

Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach robét ziemnych przewiduje sie wykonanie wykopu liniowego wewnatrz budynku
oraz wykopu pod fundament pod zbiornik na wode.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robdt remontowych zwigzanych z
robotami ziemnymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

Ziemia pochodzgca z wykopéw musi by¢ bezposrednio transportowana na miejsca
sktadowania.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatédw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.

3. SPRZET
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3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét remontowych pozostawia sie do uznania Wykonawcy,
po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Wszystkie materiaty pochodzace z wykopdw mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Zatadunek, transport i roztadunek
materiatdw nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

- podczas robot ziemnych nalezy zachowac specjalne srodki ostroznosci, zwrécic szczegdlng
uwage aby w czasie prac ziemnych nie ulegty uszkodzeniu elementy istniejgcego budynku,
- teren wykonywanych prac ziemnych powinien by¢ wygrodzony i oznakowany.

Wykop pod fundament pod zbiornik wykona¢ do gtebokosci 0,8m ponizej terenu.

Luzny grunt wystepujgcy poza obrysem fundamentu na szerokos¢ 1,5m nalezy usungci
zastgpi¢ zwirem lub pospotka zageszczong mechanicznie warstwami o grubosci okoto 20-30
cm.

Podsypke wykonac¢ ze zwiru lub pospotki zageszczonej mechanicznej warstwami o grubosci
20-30 cm do 1,=0,97-0,98.

Wykonany wykop powinien by¢ odebrany przez geologa i nadzér inwestorski i
potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Projektant obiektu powinien zatwierdzi¢ rzedne posadowienia fundamentu w m.n.p.m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8,9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
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Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecane normy:

majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN; EN) i branzowe
(BN).
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ST-03

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

ROBOTY BETONOWE | ZBROJARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt betonowych, zbrojarskich i deskowania faw fundamentowych,
fundamentu pod zbiornik na wode, scianek betonowych kanatu, wieicdw oraz schodka i
podjazdu przy przebudowie budynku stacji wodociggowej we wsi Dgbrowa, gmina Odrzywoét.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie roboét szalunkowych, zbrojarskich i betonowych. Obejmuja prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykornczeniem robét wykonywanych na
miejscu.

Zakres robét objetych specyfikacja:

- przygotowanie i montaz zbrojenia fundamentoéw — zbrojenie gtéwne z pretéw zebrowanych
ze stali A-11l (34GS) o srednicy 10 mm, zbrojenie poprzeczne z pretdéw stalowych gtadkich o
$r. 6 mm uktadane co 30 cm,

- przygotowanie i montaz zbrojenia ptyty fundamentowej pod zbiornik na wode — zbrojenie
gtowne z pretdw zebrowanych ze stali A-1ll o srednicy 12 mm, zbrojenie poprzeczne z pretow
stalowych gtadkich o $r. 6 mm wedtug rysunku,

- wykonanie fundamentow z betonu C25/30 WS,

- wykonanie ptyt betonowych schodka i podjazdu,

- szalowanie wiencow,

- przygotowanie i montaz zbrojenia wiencéw — zbrojenie gtéwne z pretéw zebrowanych ze
stali A-111 (34GS) o Srednicy 12 mm, zbrojenie poprzeczne z pretdéw stalowych gtadkich o $r. 6
mm uktadane co 30 cm,

- wykonanie wiencow z betonu B20,

- utozenie nadprozy prefabrykowanych nad otworami w scianach zewnetrznych,

- wykonanie Scianek betonowych kanatu wewnatrz budynku,

- wykonanie warstw posadzkowych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi

Normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
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Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robot zwigzanych z wykonaniem
deskowania, zbrojenia i betonowaniem.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej

2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Beton

Fundamenty pod $cianki, wience zelbetowe, $cianki betonowe kanatu oraz warstwy
posadzkowe nalezy wykonac z betonu zwyktego spetniajagcego wymagania normy PN-88/B-
06250.

Elementy zelbetowe muszg zosta¢ wykonane z betonu C-25/30 W8 i B-20 oraz stali A-llI
(34GS) o srednicy 12 mm, 10 mm i A-0 o srednicy 6 mm,

Do wykonania konstrukcji fundamentu nalezy stosowac beton klasy C-25/30, stopniu
mrozoodpornosci F75 oraz stopniu wodoszczelnosci W8, o oznaczeniu C-25/30, F75, W8
wedtug normy PN-88/B-06250 — beton zwykty [7].

Jakos¢ dostarczonej mieszanki, tzw. ,,beton towarowy” powinien by¢ potwierdzony przez
dostawce atestem dla kazdej dostarczonej partii betonu.

Produkcja mieszanki betonowej w wyspecjalizowanym zaktadzie. Mieszanka betonowa
powinna pochodzi¢ z jednej wytworni.

Beton do konstrukcji musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

* nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

* mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie
wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-
06250.

e wodoszczelnos¢ - wieksza od 0,8MPa (W8),

¢ wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowe]j powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez
wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwaorni
betonu i wymaga on zatwierdzenia przez inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien
odpowiadaé najmniejszej jamistosci.

Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie
zapewniaé niezbedng urabialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna byc¢
wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartosc¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézng, ale
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nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku. Za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy
ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg
masg objetosciows.

Wartosé parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowag nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten
wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych
wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatu. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c
W mieszance mozna skorzystac¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C),
zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczaé:

a) wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

b) wartosci 3,5*%5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

c) wartosci 4,5%6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody
badania: metoda Ve-Be, metodg stozka opadowego. Rdznice pomiedzy zatozong
konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie
moga przekraczaé: o 20% wartosci wskaznika Ve-Be, 010 mm przy pomiarze stozkiem
opadowym.

2.2.2. Stal

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki uzytej do wykonania zbrojenia
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06. Rodzaje stali muszg by¢
zgodne z PN-90/B-03200.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowe] pretéw niedopuszczalne sg rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie, jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jesli mieszczg sie
w granicach dopuszczalnych odchytek i jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych $rednicach.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych i szalunkowych pozostawia sie do uznania
Wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Zamowiony beton towarowy w zaktadzie wytwdrczym mieszanek betonowych, transport
mieszanki betonowej na teren budowy nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,,gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkow
zaakceptowanych przez inspektora nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
powinien by¢ dfuzszy niz:

90 min. - przy temperaturze +15°C,

70 min. - przy temperaturze +20°C,

30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

5.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce wykonania robot

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej
przez inspektora nadzoru) obejmujacej:

* wybor sktadnikow betonu,

® opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

* sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,

* sposob transportu mieszanki betonowej,

e kolejnosc i sposéb betonowania,

» wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach (dtuzsze przerwy
robocze w betonowaniu nie sg dopuszczalne),

* sposdb pielegnacji betonu,

e warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

e zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byc¢ stwierdzona przez inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdélnosci:
e prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostu itp.,

e prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

e czystos$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny,
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* prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych,

eprawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowa konstrukcje ( kotew, rur itp.),

e gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania i zageszczania betonu.
Roboty betoniarskie wykonac zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia inspektora nadzoru.

Zageszczanie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

» wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej, podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora,

® podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé butawe na gtebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

* kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

* czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fatg) wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

e zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kier. gtebokosci
iod1,0do 1,5 m w kier. dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania
przerwy nie powinien przekraczaé 2 godzin.

Uwaga: nie przewiduje sie dfuzszych przerw w betonowaniu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢
zbadane na prdbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja. i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza
niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu.
Miejsce prowadzenia robdt nalezy zabezpieczy¢ za pomocg mat lub folii.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C | wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na
dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-
32250.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co
najmniej 15 MPa.

Wykonczenie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania: wszystkie betonowe
powierzchnie muszg byc¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie. Pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm. Ostre krawedzie betonu po
rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Powierzchnie betonowe gdzie nie przewiduje sie
tynkéw, bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wyréwnac za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ wedtug projektu
technologicznego, ktéry opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej. Konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzgledniac: szybkos¢
betonowania, sposéb zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji,

- zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,

- zapewniac tatwy ich montaz i demontaz,

- wykazywac odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢
deskowan mozna uzy¢ desek z drewna iglastego Il lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek
wynosi 25 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na
wpust i pioro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potgczenia na pidéro i wpust, nalezy
uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykonac z
szczegblng starannoscia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Inspektor moze zazgdac¢ kontrole betonu w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w
liczbie nie mniejszej niz 3 probki z dostarczonego betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli
probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosc nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg
inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, Dopuszcza sie
pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz 28 dni.
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow
badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8,9 ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw robét i dokonywania pfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecane normy:

majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN).
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ST -04

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

ROBOTY MURARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt murarskich przy wznoszeniu scianek dziatowych parteru, scian
zewnetrznych poddasza oraz komindéw przy przebudowie budynku stacji wodociggowej we
wsi Dgbrowa, gmina Odrzywot.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robdt murarskich. Obejmuja prace zwigzane z dostawg
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdot wykonywanych na miejscu.

Zakres robét objetych specyfikacja

- wykonanie scianek dziatowych parteru z cegty kratédwki klasy 7,5 grubosci 12 cm na
zaprawie cementowo-wapiennej,

- wykonanie scian zewnetrznych poddasza z cegty kratédwki klasy 7,5 grubosci 25 cm na
zaprawie cementowe;j,

- wykonanie komina z cegly petnej klasy 15 na zaprawie cementowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robdt murarskich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.
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2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatéw

- wymiary 250x120x65,

- cegta kratdwka i cegta petna powinny odpowiadac aktualnej normie panstwowej,

- dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzgcym przez catg grubosé cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekracza¢ 10%
cegiet badanych,

- nasigkliwos¢ nie moze by¢ wyzsza niz 6%.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie,

- przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu, tj. okoto 3 godzin.

Magazynowanie
Cegta oraz materiaty do zapraw powinny by¢ magazynowane pod zadaszeniem.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét murarskich pozostawia sie do uznania Wykonawcy, po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisdw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

4.2. Transport materiatow

Materiaty i sprzet mogg byc¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez inspektora, w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem. Materiaty sypkie nalezy
transportowac¢ samochodami samowytadowczymi. Pozostate materiaty samochodami
skrzyniowymi i dostawczymi. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.
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5.2. Szczegotowe zasady wykonywania roboét

Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta
suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta muszg by¢ wykonywane przy temperaturze wiekszej niz
0 stopni Celsjusza.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych. Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
Elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny byé przed utozeniem zwilzone
woda. Nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu
przekraczajacym wielkosci podane w BN-90/6745-01.

Mury nalezy wykonywaé warstwami przy zachowaniu wigzania cegiet zgodnie z technologia
robét murarskich:

- uktad muru powinien odpowiadac zasadom prawidtowego wigzania przyjetym dla muru z
cegty,

- spoiny w dwdch nastepujgcych po sobie warstwach poziomych muru powinny sie mijac co
najmniej o 6 cm,

- grubos$¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm, a spoin pionowych 10 mm,

- spoiny powinny by¢ wypetnione ,na petno”, a w murach przeznaczonych do tynkowania
dopuszcza sie braki wypetnienia na gtebokos¢ 5-10 mm,

- mury powinny byé wznoszone rownomiernie na catej ich dtugosci,

- elementy powinny by¢ czyste, a ich powierzchnie powinny by¢ przed utozeniem zwilzone
wodg, nie dopuszcza sie wbudowywania elementéw uszkodzonych w stopniu
przekraczajgcym wielkosci podane w BN-90/6745-01,

- roboty prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0 stopnia Celsjusza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.1. Zasady ogodlne
Kontrola, sprawdzenie i odbior robét winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia wybranych materiatow.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty murowe z elementdéw ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami z
Inwestorem, uwzgledniajac wymagania norm. Odstepstwa od ustalen powinny byc¢
uzgodnione z nadzorem technicznym.

6.3. Badania

Podstawe do odbioru technicznego robdét murowych z cegty stanowig nastepujgce badania:
- badanie materiatéw,

- badanie prawidtowosci wykonania konstrukcji murowych.
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Badania nalezy przeprowadzac¢ zaréwno w trakcie odbioru czesciowego poszczegdlnych
fragmentdow robdét murowych, jak i w czasie odbioru catosci tych robét. Dokumenty
warunkujgce przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w normie. Do badania robot zakornczonych Wykonawca zobowigzany
jest przedstawic:

- protokoty badan kontrolnych lub atesty materiatow,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

Badanie materiatow nalezy przeprowadzac posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z normami.

Sprawdzenie zgodnosci obrysu i gtdwnych wymiaréw oraz grubosci murow nalezy
przeprowadzac przez poréwnanie muréw z dokumentacja techniczng i stwierdzenie
prawidtowosci przez ogledziny zewnetrzne i pomiar.

Pomiaru dtugosci i wysokosci murdéw nalezy dokonywac tasma stalowg z podziatka
centymetrowg, za$ grubosci murow — przymiarem z podziatkg milimetrowa. Jako wynik
nalezy przyjmowac wartos$¢ Srednig pomiardw z trzech miejsc. Sprawdzenie prawidtowosci
wigzania murdw oraz potgczen nalezy przeprowadzac w trakcie wykonywania robot przez
ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnos¢ z wymaganiami w normie.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadza¢ w trakcie wznoszenia
murow i po ich ukonczeniu.

Sprawdzenie rownosci powierzchni i prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzac przez
przyktadanie do powierzchni muru i do krawedzi taty dtugosci 2 m oraz przez pomiar
wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.
Dla murow z cegty dopuszcza sie odchylenie na dtugosci 1 m —3 mm. Zwichrowanie na catej
dtugosci sciany z cegiet nie moze przekroczy¢ 10 mm.

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi nalezy przeprowadzac pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowg. Odchylenie nie powinno przekracza¢ na dtugosci 1 m —
3 mm.

Sprawdzenie poziomowosci warstw nalezy przeprowadza¢ poziomnicg i tatg kontrolng lub
poziomnicg wezowag. Dopuszcza sie odchyitki na dtugosci 1 m — 1 mm.

Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajgcymi sie powierzchniami muru nalezy przeprowadzac
stalowym katownikiem murarskim, fatg kontrolng i przymiarem z podziatkg milimetrows.
Przeswit w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekraczac
wartosci podanej w normie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
8,9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw robét i dokonywania pfatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji

Techniczne,;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Zalecane normy:
majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN i EN) i branzowe
(BN).
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ST-05

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

ROBOTY TYNKARSKIE | IZOLACYJNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych budynku stacji wodociggowej we
wsi Dgbrowa, gmina Odrzywot.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych specyfikacja

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych fundamentdéw i posadzek folig poliuretanowsa,
- wykonanie izolacji cieplnych posadzek ptytami XPS,

- wykonanie izolacji cieplnych dachu ptytami z wetny mineralnej,

- wykonanie izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych $cian zewnetrznych ptytami z wetny
mineralnej,

- wykonanie tynkdw zewnetrznych,

- wykonanie tynkdw wewnetrznych scian i sufitéw.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robot zwigzanych z wykonaniem tynkow
oraz izolacji i zabezpieczen przeciwwilgotnosciowych i termicznych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni Celsjusza pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni Celsjusza. Zaleca sie chroni¢ swiezo
wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia zwilzane woda.
Temperatura otoczenia i podtoza nie moze by¢ wyzsza niz 25 stopni Celsjusza.

Tynki nalezy chroni¢ przed bezposrednim wptywem opaddw atmosferycznych.
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Do tynkowania uzy¢ zapraw tynkarskich lub dodatkéw do zapraw o wtasciwosciach
hydroizolacyjnych i przeciwwilgotnosciowych.

Sciany istniejace przed pokryciem tynkiem doktadnie oczysci¢. W miejscach, gdzie wystepuja
rysy nalezy szczeliny oczyscié, zagruntowacd, wypetni materiatem szczepnym i utozy¢ tynk na
siatce cienkociggnionej. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10 % roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampga benzynowa.
Podtoze pod tynki nalezy zwilzy wodg, a w przypadku wyzszych temperatur réwniez dzien
wczesniej. Dla poprawy przyczepnosci nalezy podtoze przemalowac ptynem gruntujgcym.
Tynki nalezy wykonywac jako trojwarstwowe z obrzutki, narzutu i gtadzi. GtadZz wykonac na
powierzchniach ptaskich dopiero po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do
warstwy narzutu.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczagce materiatéw.
Zaprawy do wykonywania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3 Woda

Do przygotowywania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

2.4.1 Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych.”, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do
warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3 Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowe

Do robot tynkarskich nalezy uzy¢ zapraw z dodatkiem srodkéw osuszajacych zawilgocenia,
zapewniajacych wodoszczelno$é, odtwarzajacych wiasciwosci wytrzymatosciowe,
przenikajacych strukture muréw, hamujacych procesy korozji i podnoszacych wytrzymatosc
na dziaftanie agresywnych zwigzkéw chemicznych.
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2.6. Folia techniczna
Do wykonania izolacji przeciwwilgociowej fundamentéw uzy¢ folii technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania tynkéw zwyktych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenos$nych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania remontu mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

5.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce wykonania robot

- Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

- Do tynkowania uzy¢ zapraw z dodatkiem preparatédw o wtasciwosciach hydroizolacyjnych i
przeciwwilgotnosciowych.

- Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonywane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dfuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3 Przygotowanie podfoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-7-/B-10100 p. 3.3.2.
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Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc.
roztworem szarego mydta.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Tynk zwykty kategorii lll, ktory bedzie do wykonania na cokole ogrodzenia, nalezy do odmian
powszechnie stosowanych, wykonywany w sposdb standardowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Badania w czasie robét —ich czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu
budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte.”

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-7-
/B-101000 p.4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
8,9 ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

Dopuszczalne odchylenia, uksztattowania tynkéw wg normy w punkcie 1.3
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajgcych z podtoza, plesni itp.,

- trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtfoza.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN; EN) i branzowe
(BN).
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ST-06

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

ROBOTY SLUSARSKIE | OBROBKI BLACHARSKIE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru wszelkich robdt slusarskich i blacharskich budynku stacji wodociggowej
we wsi Dgbrowa, gmina Odrzywat.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacjg

W ramach prac zwigzanych z przebudowa budynku przewiduje sie wykonanie nastepujgcych
robét slusarskich i blacharskich:

- obramowanie kanatu wewnatrz budynku katownikiem stalowym 40x40x4 mm,
- montaz okien z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCW,

- montaz drzwi stalowych ocieplanych petnych,

- montaz rynien dachowych z blachy stalowej ocynkowanej srednicy 12,0 cm,

- montaz rur spustowych z blachy stalowej ocynkowanej srednicy 12,0 cm,

- montaz pokrycia dachowego z blachodachéwki,

- montaz elementdw wentylacyjnych,

- montaz krat stalowych na otworach okiennych,

- montaz podokiennikéw z blachy powlekanej,

- wykonanie obrébki blacharskiej komina,

- montaz zbiornika na wode na fundamencie,

- montaz podbitki pod okapem.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja dotyczy elementéw.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robot i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

2.2. Szczegdétowe wymagania dotyczgce materiatow.

- Ksztattowniki uzyte do wykonania obramowania kanatu wewnatrz budynku muszg by¢
ksztattownikami walcowanymi z kgtownika 40x40x4 mm, posiada¢ atesty producenta
zawierajgce: nazwe wytwaorcy, oznaczenie wyrobu.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez inspektora nadzoru przy
dokonywaniu odbioru wykonywanych robdét.

- Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06. Rodzaje stali muszg by¢ zgodne z PN-90/B-03200.

- Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie, jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jesli mieszczg sie
w granicach dopuszczalnych odchytek i jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki o srednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.

2.3. Sktadowanie materiatéw

Wyroby przywiezione na plac budowy nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych,
stanowigcych wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczagcym
magazyndw materiatéw. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna
wynosi¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Czyszczenie elementdw stalowych nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o
dziataniu strumieniowo-ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez inspektora
nadzoru inwestycyjnego.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét slusarskich i blacharskich pozostawia sie do uznania
Wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisdw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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4.2. Transport materiatow

Wszystkie materiaty niezbedne do robdt Slusarskich i blacharskich mozna przewozié
dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej oraz w punkcie
1. Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

5.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce wykonania robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z
kosztorysem, specyfikacjg techniczng i sztukg budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.1. Zasady ogdlne
Kontrola, sprawdzenie i odbiér robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia wybranych materiatow.

6.2. Zgodnosc¢ z dokumentacja

Roboty Slusarskie i blacharskie powinny by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami z Inwestorem,
uwzgledniajgc wymagania norm. Odstepstwa od ustalen powinny by¢ uzgodnione z
nadzorem technicznym.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

8,9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PtATNOSCI

Ogodlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN i EN) i branzowe
(BN).
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ST-07

45260000-7- Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

ROBOTY STOLARSKIE | KONSTRUKCYJNE Z DREWNA
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét konstrukcyjnych z drewna.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
- Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja
W ramach prac stolarskich i konstrukcyjnych z drewna przewiduje sie wykonanie
nastepujacych robot:
- zabezpieczenie elementéw wiezby dachowe impregnatem,
- montaz wiezby dachowej z nastepujacych elementéw:
- murtaty 14x14 cm,
- podwaliny 14x14 cm,
- ptatwie 14x14 cm,
- krokwie 7x14 cm,
- stupki 14x14 cm,
- miecze 7x14 cm,
- wykonanie otacenia potaci dachowych tatami 38x50 mm,
- montaz drzwi ptytowych wewnetrznych.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja dotyczy wykonania i montazu konstrukcji drewniane;j
wiezby dachowej budynku oraz montazu drzwi wewnetrznych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robét i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Drewno
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Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone metodg cisSnieniowa
przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robdt wymienionych w pozycji 1.3 stosuje sie drewno klasy K27 wedtug nastepujgcych
norm panstwowych:

- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi,

- PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz wiékien 3 3
Scinanie w poprzek wiékien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4do 1/2

Seki na catym przekroju do 1/4 1/4do1/3

Skret wtdkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1

Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokos¢ stojow 4 mm |6 mm

Oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4

szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm —dla grubosci do 75 mm

b) bokow 10 mm - dla szerokosci do 75 mm

5 mm —dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falistos$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.
Nieréwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie
wiecej niz:
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dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci

— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

—w grubosci: do+1 mm lub do -1 mm

odchytki wymiarowe bali jak dla desek

odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

dla tat o grubosci do 50 mm:

w grubosci:  +1 mm i—1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

w grubosci:  +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci

odchytki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mm i—-2 mm.

odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2
mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — I1SO 4014:20
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod Sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz przed ogniem powinny by¢ stosowane
wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.
Przed natozeniem na konstrukcje drewniang srodkéw ochronnych nalezy jej powierzchnie
oczysci i osuszy€. Nie wolno naktadac srodkéw ochronnych, gdy wilgotno$¢ drewna jest
wieksza niz 20 %. Podczas naktadania i suszenia temperatura otoczenia i powierzchni
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malowanej musi by¢ powyzej 5 stopni Celsjusza, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80
%.

Na powierzchnie drewniane widoczne (elementy drewniane przeset) dodatkowo natozyé
preparat dekoracyjno — impregnujacy z dodatkiem wosku, do malowania drewna
eksponowanego na zewngatrz pomieszczen.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziome]j na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od
podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac¢ w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje inspektora nadzoru.

Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
inspektor nadzoru.

Odbidér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczeg6towymi potwierdza inspektor
nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przezi nadzoru.

4 .TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robét.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.

5.2. Belki nosne
5.2.1. Rozstaw i przekrdj belek nosnych powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
5.2.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
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w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

5.2.3. Belki powinny by¢ kotwione w Scianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.2.4. Konice belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane srodkami
grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

5.2.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co
najmniej 3 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosSci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardw, badan i oceny wizualnej. Na
podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6, nalezy sporzadzié
protokoty odbioru robét koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie lub odbidr dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla

drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.
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ST-08

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
ROBOTY MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac malarskich przewiduje sie dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi
sufitow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujace
zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikéw

hamujgcych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w
celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga
stan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej
punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane srodki zwiekszajgce
odpornosc¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Obroébka strumieniowo - scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem scierniwa
w powierzchnie, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

Elewacyjna farba silikonowa — farba zalecana do malowania powierzchni szczegdlnie
narazonych na opady atmosferyczne. Wskazana jest do malowania powierzchni narazonych
na zabrudzenia i poddawanych znacznym obcigzeniom uzytkowym. Idealna do malowania
budynkéw zabytkowych. Stuzy do malowania podtozy takich jak: tynki cementowe, cem-wap,
cienkowarstwowe tynki mineralne i dyspersyjne, tynki i gtadzie gipsowe, ptyty g-k,
nieotynkowane mury z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw ceramicznych, komérkowych lub
silikatowych.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja dotyczy malowania farbami emulsyjnymi sufitéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru..

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.

2.2 Wymagania dla podstawowych materiatow

Farby uzyte do w/s robdt powinny:

- odpowiadaé warunkom niniejszej ST,

- uzyskac akceptacje inspektora nadzoru inwestycyjnego,
- by¢ zgodne z kartami technicznymi produktéw.

Farba emulsyjna o wtasciwosciach:

- doskonale kryjgca i wydajna,

- odporna na zabrudzenia,

- samoczyszczaca,

- nisko nasigkliwa i paroprzepuszczalna.

2.3 Wymagania szczegotowe

Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegdélnego produktu oraz przestrzegaé
warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta.

2.4 Sktadowanie materiatéow

Farby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki
lub pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym

magazynow materiatéw tatwopalnych zgodnie z normg PN-89/C- 81400. Temperatura
wewngatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET

Nanoszenie farb nalezy wykonac zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Prawidtowe ustalenie parametrow
malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacje
Zamawiajgcego.

4 TRANSPORT

Transport i przechowywanie wg ST ,Wymagania ogdlne” i instrukcji producenta.
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Farby nie moga by¢ transportowane i przechowywane w temp. Ponizej + 5°C.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wptywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Malowanie tynkow

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane po wyschnieciu tynkéw.

Powierzchnie tynkdow powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny
by¢ wyreperowane.

Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usungé lub zeszlifowac.

Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylgce, nie kruszace sie, bez widocznych rys,
spekan i rozwarstwien, czyste i suche.

Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowac odpowiednio do zastosowanej farby.
Pierwsze malowanie $cian mozna wykonywac po catkowitym zakorczeniu robét
poprzedzajacych.

Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wyschnieciu pierwszej warstwy tj. po ok. 2 godz.
Farbe rozcienczy¢ wg zalecen producenta.

Przed kazdorazowym uzyciem nalezy doktadnie wymiesza¢ mieszarka mechaniczna.

Na pomalowanej elewacji nie nalezy dokonywaé miejscowych poprawek ze wzgledu na
mozliwos¢ wystgpienia miejscowych przebarwien.

Prace malarskie powinny by¢ prowadzone gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +5°C
i nie wyzsza niz +30°C.

Zbyt niska temperatura podfoza moze spowodowac spekania powtoki.

5.2. Nanoszenie powfok malarskich

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi
produktow. Inspektor moze zarzgdzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci, przyczepnosci do podtoza,
badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok.

5.3. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukgcji, a

takze temperatura i wilgotnos¢ powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
kartach technicznych poszczegdlnych produktow.

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 - 25 stopni Celsjusza. Nalezy
przestrzegac warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu. Przestrzegac czasu schniecia poszczegdlnych warstw.

5.4. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin
przydatnosci do aplikacji. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac scisle wg
procedury podanej w karcie technicznej produktu. W ogélnym ujeciu na procedure te
skfada sie: mieszanie zawartosci poszczegdlnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach, dodawanie rozciericzalnika. Sprzet do
malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle ) nalezy
my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Sprawdzenie jakosci materiatéw malarskich
Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent

zobowigzany jest przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni murowych i stalowych do malowania przeprowadza sie w

oparciu o PN-EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktow
wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stanu powierzchni

( suchos¢, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej ). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3
godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia
czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiegac pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkdw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok, czasu
schniecia i aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zaleci¢ pomiar
grubosci powtok wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw
powtok malarskich.

6.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtfok

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki. Grubos$¢ powtoki mierzy sie przy pomocy
metod nieniszczgcych, przy pomocy przyrzgdow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-
93/C-81515, lub innych zapewniajgcych doktadnos$é +10%. Badania porowatosci nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544. Badanie przyczepnosci pokryé
malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531. Ocene wyglagdu dokonuje sie przy
Swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6, nalezy sporzgdzic¢
protokoty odbioru robot korncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie lub odbidr dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
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Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN i EN) i branzowe
(BN).
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ST-09

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
ROBOTY GLAZURNICZE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt glazurniczych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach robét przewiduje sie:

- licowanie scian wewnatrz budynku ptytkami glazurowanymi 15x15 cm,

- wykonanie posadzek epoksydowych gr. 0,5 mm,

- zamontowanie parapetéw wewnetrznych z konglomeratu marmurowego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacja Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robot zwigzanych z pokryciem $cian
wewnatrz budynku ptytkami glazurowanymi, wykonaniem posadzek epoksydowych oraz
zamontowaniem parapetéw wewnetrznych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

Prace nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni Celsjusza pod warunkiem,
Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni Celsjusza. Temperatura otoczenia i
podtoza nie moze by¢ wyzsza niz 25 stopni Celsjusza.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatédw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,
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- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt oktadzinowych.

2.2. Wymagania dla podstawowych materiatow
Materiaty uzyte do w/s robdt powinny:

- odpowiadaé warunkom niniejszej ST,

- uzyskac akceptacje inspektora nadzoru inwestycyjnego,
- by¢ zgodne z kartami technicznymi produktéw.

2.3. Wymagania szczegdtowe

Nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i

danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzegac
warunkdéw jego uzycia. Materiaty nalezy przechowywac w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Glazure, kleje oraz materiaty do wykonania posadzek nalezy przechowywaé w magazynach
zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce
przepisom dotyczgcym

magazyndéw materiatow tatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C- 81400. Temperatura
wewngatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

2.5. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej

nasigkliwosci wodnej E'3%. Grupa B |.

- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 3%<E*6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 6%<E 10%. Grupa B Ilb.

- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej E>10%. Grupa B Ill.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktorych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien $cieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejagce do mocowania
ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
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aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowac nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materiaty
budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWiORB

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6- 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, ggbki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4 .TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow.

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywaé do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen

mechanicznych. Sktadowanie materiatdbw na budowie musi byé w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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5.2. Wykonanie oktadzin

5.2.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robdot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podfoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek sSrodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, peknie¢ i ubytkdw. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystgpienia
nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnacé

zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementow
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca
sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetfnia¢ nastepujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na
wysokosci kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejagcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé

jednakowg szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z, roznego
rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycje klejgcg. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na poditoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejacg powinna byc¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
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wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeliwynika z
rozplanowania, ze powinna znalezé sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na S$cianie, docis$nieciu i , mikro-ruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dziekiduzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt , przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;j.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢é na odpowiednia wysokos¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci
spoin w zaleznosci od wymiardow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez

usunac¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3
powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do sciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku

oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni oktadziny pacg gumowaq. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.
Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni pftytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
opowierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.2. Badania przed przestgpieniem do robot.

Przed przestgpieniem do robot zwigzanych z wykonaniem okfadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie
materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe]. Kazda partia

materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestgpieniem do
wykonywania robot oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot.

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji
klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spefnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych okfadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni okfadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i porownaé z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,
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- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dtugosci (dla poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin
$cian) i dokonanie

pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest
dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarka z doktadnoscig do 0,5mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubosé¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce oktadzin.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych réoznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2mm na dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci
2m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i
instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

7.2. Zasady obmiarowania.

Powierzchnie okfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze niz 0,25m?2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie
dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
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8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem roboét oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami dotyczgcymi podtodz i
okreslonymi odpowiednio pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja
i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. Szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtéz)
oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbidr czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego
rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy).

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbidr ostateczny
dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robat,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatow i wyrobow,

- protokdty odbioru podtoze,

- protokoéty odbioréw czesciowych,

-instrukcje producentdow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je
z wymaganiami i wielkosSciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréow sa
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.
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Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okfadzina nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
okfadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢c zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
do usuniecia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
Zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamdéwieniem.

Protokot odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dfugoséjest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.,,0dbidr ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosSci robét. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWY PtATNOSCI

Ogoélne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN i EN) i branzowe
(BN).
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ST-10

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
ROBOTY POSADZKARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw BHP.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacjg

Specyfikacja dotyczy wykonania posadzki przemystowej (warstwy uzytkowej podtogi)
wykonanej z ptytek kamionkowych gres.

Specyfikacja definiuje wymagania w zakresie robét przygotowawczych podtoza oraz
wymagania dotyczgce wykonania i odbioréw robét podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, p. 1.4.

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

Podtoga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajgce jej wymagane wtasciwosci
uzytkowe.

Konstrukcja podtogi — uktad warstw ztozony z podtoza, warstw hydroizolacyjnych i
paroizolacyjnych, izolacji termicznej i akustycznej, warstw ochronnych, warstw nosnych
(beton, jastrychy), dobranych w sposob zalezny od obcigzen i rodzaju pomieszczenia.
Posadzka — warstwa uzytkowa (wierzchnia) podtogi.

Posadzka chemoodporna — posadzka wykonana z materiatéw odpornych na dziatanie
chemikalidow i agresywnych mediéw, chronigca konstrukcje podtogi przed ich
oddziatywaniem.

Posadzka antyposlizgowa — sztywna lub elastyczna warstwa uzytkowa podtogi ze
zdefiniowang klasg antyposlizgowosci.

Podktad betonowy — warstwa konstrukcyjna podtogi, na ktérej wykonuje sie posadzke.
Przestrzen wypetnienia — parametr mowigcy o zdolnosci powierzchni posadzki do
gromadzenia zanieczyszczen, zarowno ciektych jak i statych, w sposdb nie powodujacy
niebezpieczenstwa poslizgu, realizowany poprzez uzyskanie wolnej przestrzeni pomiedzy
najnizszym a najwyzszym punktem warstwy uzytkowej posadzki.
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Dylatacje — szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczenia pél podktadu lub
podtogi/konstrukcji podtogi w stosunku do otaczajgcej konstrukcji.

Agresywne Srodowisko ciekte — Srodowisko, ktérego oddziatywanie jest okreslone sktadem i
wiasciwosciami jego stanu ciektego.

Stopien agresywnosci Srodowiska — techniczna ocena intensywnosci agresywnego
oddziatywania srodowiska na zmiane wtasciwosci technicznych.

State oddziatywanie sSrodowiska agresywnego — oddziatywanie srodowiska agresywnego w
Sposob staty.

Okresowe oddziatywanie srodowiska agresywnego — oddziatywanie sSrodowiska agresywnego
w sposob okresowy lub cykliczny.

Kit — wyrdéb w postaci nieprofilowanej, ktéry umieszczony w szczelinie uszczelnia jg
przylegajgc do wtasciwych powierzchni wewnatrz szczeliny.

Oczyszczanie strumieniowe — usuwanie materiatu podtoza betonowego do maksymalnej
gtebokosci 2 mm.

Oczyszczanie strumieniowo-$cierne — oczyszczanie strumieniem powietrza z dodatkiem
materiatu $ciernego.

Usuwanie mechaniczne — usuwanie podfoza przez mtotkowanie lub scieranie.
Nieselektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie betonu do wybranej gtebokosci z
uzyciem wody pod wysokim ci$nieniem.

Selektywne oczyszczanie hydrodynamiczne — usuwanie uszkodzonego betonu z
pozostawieniem betonu nieuszkodzonego o wybranej wytrzymatosci z uzyciem wody pod
wysokim ci$nieniem.

Oczyszczanie strumieniem wody — oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem
z dodatkiem lub bez dodatku materiatu sciernego.

Wilgotnos¢ masowa — wyrazony w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do
masy materiatu suchego.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza — stosunek cisnienia czastkowego pary zawartej w powietrzu
do cisnienia pary wodnej nasyconej przy tej samej temperaturze i cisSnieniu powietrza.
Punkt rosy — temperatura, przy ktorej powietrze o okreslonej zawartosci pary wodnej
osiggnie stan nasycenia.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje czes¢ robot zwigzanych wykonaniem posadzek
z ptytek kamionkowych gres.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowg,
oraz specyfikacjg techniczng wykonywania i odbioru robdt i poleceniami Zamawiajgcego.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji inspektora
nadzoru.

Prace nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni Celsjusza pod warunkiem,
Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0 stopni Celsjusza. Temperatura otoczenia i
podtoza nie moze by¢ wyzsza niz 25 stopni Celsjusza.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;.
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Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek kamionkowych
powinny miec:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.
Materiaty wchodzace w sktad systemu posadzek gresowych i bedgce w mysl Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. materiatami budowlanymi (Dz. U. Nr 92
poz. 881) wprowadzone do obrotu i stosowane w budownictwie na terytorium RP powinny
mieé:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowag specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s3 to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma
lub aprobata techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobédw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg. Oznakowanie
powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty
produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Wymagania dla podstawowych materiatow
Materiaty uzyte do w/s robdt powinny:

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST,

- uzyskac¢ akceptacje inspektora nadzoru inwestycyjnego,
- by¢ zgodne z kartami technicznymi produktéw.

2.3. Wymagania szczegotowe

Nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i

danych zawartych w kartach technicznych poszczegdélnego produktu oraz przestrzegaé
warunkow jego uzycia. Materiaty nalezy przechowywac¢ w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Glazure, kleje oraz materiaty do wykonania posadzek nalezy przechowywaé w magazynach
zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce
przepisom dotyczgcym

magazyndéw materiatow tatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C- 81400. Temperatura
wewnatrz pomieszczeri magazynowych powinna wynosic¢ +4 do +25°C.
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2.5. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania posadzki powinny by¢ rozwigzaniami
systemowymi i powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.).

2.5.1.Podtoze

Podtozem pod posadzke moze byc¢:

— beton klasy C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnos,

Cementowe podtoze powinno by¢ wysezonowane przez minimum 28 dni.

Wilgotnos$¢ cementowego podfoza (masowa) nie moze by¢ wieksza niz 4%. Podtoze musi by¢
zabezpieczone izolacjg przeciwwilgociowg i/lub paroizolacja.

Powyzsze parametry nalezy zawsze skonfrontowac z wymaganiami producenta systemu. W
zaleznosci od dodatkowych obcigzen mechanicznych parametry te mogg ulec podwyzszeniu,
rowniez w szczegolnych przypadkach producent systemu lub projektant moze dopuscié
stosowanie posadzki zywicznej na podtozu o nizszych parametrach wytrzymatosciowych.
2.5.2. Gres techniczny.

Gres techniczny (naturalny) - nazywany tez gresem nieszkliwionym, matowym. Cechg tych
ptytek jest znakomita twardo$é, odpornosc na scieranie, wytrzymatosc i trwatos¢, bedaca
efektem zastosowanej technologii produkcji. Ptytki sg jednorodne w catej swej strukturze, co
korzystnie wptywa na ich parametry techniczne i uzytkowe, ale zdecydowanie mniej na
estetyczne. Aby osiggngé znakomitg odporno$é na scieranie, oddziatywanie wody oraz
destrukcyjny wptyw srodkdw chemicznych, dokonuje sie pojedynczego zasypu na etapie
formowania, uzyskujgc produkty o bardzo spieczonym czerepie, w jednolitych barwach (jesli
zostat dodany pigment barwiacy) lub wzorze ,,s6l i pieprz”. Ta ograniczona liczba i mata
atrakcyjnos¢ wzordw sprawiajg, ze — mimo niepodwazalnych waloréw uzytkowych —
produkty te stosowane sg gtéwnie w obiektach handlowych, uzytecznosci publicznej, na
klatkach schodowych itp., narazonych na duzg intensywnos¢ oddziatywania, a takze na
zewnatrz obiektéw. Niedogodnoscig tego materiatu jest fakt, ze ma on $ladowo chropowatg
powierzchnie, ktéra sprawia, ze na ptytkach dosc¢ tatwo zatrzymuje sie brud.

.Dane techniczne:

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
Nasigkliwo$s¢ wodna % PN-EN ISO 10545-3 |E<=0,5
Wytrzymatos¢ na zginanie Mpa PN-EN ISO 10545-4 | min.35
Sita tamiaca N PN-EN ISO 10545-4 | /7> mm min 750 N

>7,5 mm min 1300 N

Wspotcz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10- PN-EN ISO 10545-8 | <9

6/0C
21 PN-EN ISO 10545-

Mrozoodpornosc¢ 12 mrozoodporne
Odpornosc¢ na scieranie wgtebne mm3 PN-EN ISO 10545-6 |max 175
Skutecznos¢ antyposlizgowa (grupa) DIN 51130 NPD,R9,R10,R11,R12

.. . . a)PN-EN ISO 10545-

Odpornosc¢ na czynniki chemiczne: 13 ULA  ULB
DEEERRT LTS (O B I ST b)PN-EN ISO 10545- | UHA , UHB
b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu 13

Odpornosc¢ na d2|aia_n|e srodkow domowego Wwg. met. badaf min UB
uzytku
Odpornos$¢ na plamienie wg. met. badan 3-5

2.5.6. Elastyczna masa do wypetnien dylatacji.
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Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych stosuje sie elastyczne kity (masy) na bazie
wielosiarczkow (tiokoli), poliuretandw, kompozycji poliuretanowo-epoksydowych lub
silikondéw. Nalezy stosowac kity konstrukcyjne typu F wg PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje
budowlane — Wyroby do uszczelniania — Klasyfikacja i wymagania dotyczgce kitow. Klase
zastosowanego kitu okresla dokumentacja techniczna. Kit tiokolowy moze alternatywnie
spetnia¢ wymogi normy PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy. Zmiana szerokosci szczeliny
dylatacyjnej nie moze by¢ wieksza niz zdolno$¢ zastosowanej masy do przenoszenia
odksztatcen. Zastosowany materiat musi by¢ ponadto odporny na oddziatywanie
chemikaliéw i agresywnych mediéw oraz cechowac sie odpowiednig odpornoscig na
obcigzenia mechaniczne.

2.5.7. Pozostate materiaty.

Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu, takim, jak materiaty do napraw
podtoza, preparaty czyszczace itp. okreslajg SST lub karty techniczne.

2.5.8. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do wykonywania posadzek z gresu
technicznego.

Wyroby do wykonywania posadzek z gresu mogg byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i
w niniejszej specyfikacji technicznej,

—sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposéb umozliwiajacy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne
wyrobdéw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobdw,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11,
poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej,
opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie
karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z pdin. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane
W rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
prac powinien sie konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw). Niedopuszczalne jest stosowanie do
wykonywania posadzek zywicznych materiatdw nieznanego pochodzenia. Przyjecie
materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.5.9. Warunki przechowywania.

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych lub wytycznych wynikajacych z niniejszej specyfikacji technicznej. Jezeli
w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposdb
magazynowania musi uwzgledniac¢ ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz
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ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3. lipca 2002 r w
sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
Nr 140 poz. 1171) z pdzniejszymi zmianami. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania
wyrobdéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,
zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +10°C a ponizej +30°C, o ile SST nie
mowi inacze;j.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,CZESCI OGOLNEJ” STWIOR.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzii sprzetu, ktdre nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych prace posadzkowe. Przy
doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych
materiatdw. Do wykonywania posadzek z gresu nalezy stosowac nastepujacy sprzet i
narzedzia pomocnicze:

—do przygotowania i oceny stanu podtoza — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni za pomocg
szlifowania, frezowania, wypalania, groszkowania, oczyszczenia hydrodynamicznego itp.,
termometry do mierzenia temperatury podfoza i powietrza, wilgotnosciomierze do
oznaczania wilgotnosci podfoza, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza (mtotki
Schmidt’a, aparaty ,,pull-off”, itp.), taty, poziomnice,

— do przygotowania zapraw klejowych i zapraw do spoinowania — naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym, wagi,

— do nakfadania zapraw klejowych i zapraw do spoinowania — pedzle, watki, rakle, szpachle,
agregaty natryskowe.

Informacje o typach stosowanych agregatow natryskowych, mieszalnikach, o sSrednicach i
dopuszczalnych dtugosciach wezéw jak rowniez typach dysz zawierajg zawsze SST
stosowanego materiatu.

4 .TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

4.2. Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatéw.

Wyroby stosowane do wykonania zgresowych posadzek przemystowych mogg by¢
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych
luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
Przewozone materiaty nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni
tadunkowej srodka transportu i zabezpiecza¢ przed mozliwoscig przesuwania sie w trakcie
przewozu. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
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chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a
takze nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

5.2. Warunki przystgpienia do robat.

Do wykonywania posadzki z gresu mozna przystgpi¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych i robét mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw poprzedzajgcych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze po przeprowadzeniu kontroli materiatow
przeznaczonych do wykonania tych posadzek.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza.

Podtoze pod posadzki musi by¢:

—suche,

— zabezpieczone przed kapilarnym podcigganiem wilgoci,

—réwne,

—nosne i stabilne oraz z otwartymi porami,

— czyste.

Spadki podtozy powinny wynosi¢ przynajmniej 1% (wartos$¢ zalecana 1,5-2%) w kierunku
wpustow podtogowych (o ile dokumentacja techniczna nie stanowi inaczej).

Za podtoze czyste uwaza sie powierzchnie betonu lub jastrychu bez luznych i niezwigzanych
czastek, pytdw, plam oleju i innych zanieczyszczen.

Za podtoze suche uwaza sie beton lub zaprawe w stanie powietrzno-suchym, bez zaciemnien
i innych sladéw wilgoci, o wilgotnosci masowej nie przekraczajacej 4%.

Uktad warstw podfoza powinien gwarantowac catkowite zabezpieczenie powtoki
uszczelniajacej przed oddziatywaniem od strony podtoza zaréwno kapilarnie podcigganej
wilgoci jak i pary wodnej. Jako warstwy hydroizolacyjnej czy paroszczelnej nie mozna
traktowac betonu wodoszczelnego. Takze mineralne szlamy uszczelniajgce nie majg
charakteru przegrody paroszczelnej.

Wytrzymatosé podtoza musi umozliwic przeniesienie wszelkich wystepujgcych oddziatywan i
obcigzen mechanicznych. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku jastrychéw ptywajacych,
zwtaszcza przy mozliwosci wystapienia dodatkowego punktowego lub liniowego obcigzenia.

5.4. Przygotowanie podtoza.

Metody mechanicznego przygotowania podtoza cementowego (beton, jastrych).

W celu przygotowania podfoza betonowego mogg by¢ stosowane nastepujgce metody
mechaniczne:

a) oczyszczanie: przez mtotkowanie, Scieranie, frezowanie, Srutowanie, szlifowanie,
oczyszczanie strumieniowo-S$cierne, oczyszczanie ptomieniowe (wypalanie), oczyszczanie
strumieniem wody o niskim cisnieniu, do okoto 18 MPa, a gdy nalezy ograniczy¢ ilos¢ wody,
do 60 MPa, czyszczenie mechaniczne, zmywanie, szorowanie,

b) usuwanie: przez mtotkowanie, oczyszczanie strumieniem wody o wysokim ci$nieniu, do
okoto 60 MPa, i 0 bardzo wysokim cisnieniu, do 110 MPa, oczyszczanie strumieniowo-
Scierne,
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c) uszorstnianie: mechaniczne, przez Scieranie lub szlifowanie.

Celem oczyszczania jest usuniecie pytu, luznych fragmentow i zanieczyszczen, tak aby
poprawic potgczenie oczyszczonej powierzchni podtoza i ptytek gresowych. Skutecznymi
metodami sg: oczyszczanie strumieniem wody, dziatanie czystym sprezonym powietrzem lub
oczyszczanie prézniowe. W przypadku stosowania sprezonego powietrza nalezy zwrécic
uwage, aby powietrze byto czyste i nie zanieczyszczato powierzchni olejem.

Gdy zanieczyszczenia znajdujg sie na powierzchni lub wniknety pod powierzchnie, konieczne
moze by¢ ich usuniecie metodami wymagajgcymi na przyktad uzycia rozpuszczalnikow lub
pary wodne;.

Oczyszczanie powierzchni betonowej bez usuwania betonu wykonuje sie zazwyczaj
strumieniem wody pod cisnieniem do 18 MPa.

Oczyszczanie strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem stosuje sie do oczyszczania lub
powierzchniowego usuwania betonu na gtebokos¢ do 2 mm (inne przyktady usuwanych
materiatdw to: membrany, pozostatosci asfaltu, kolorowe oznaczenia i mleczko cementowe).
Uszorstnianie stosuje sie w celu otwarcia porow na powierzchni podtoza.

Stosowanie wody pod wysokim cisnieniem jest szybkim i skutecznym sposobem usuwania
betonu, ograniczajagcym do minimum straty betonu nieuszkodzonego. Nie wystepujg
mikrospekania, a beton uszkodzony jest usuwany selektywnie, pozostawiajgc pozostaty
beton nienaruszony. Metode tg mozna zastosowac, jesli uzywa sie sprzetu o znanych
parametrach uzytkowych. Wymagania, ktore nalezy spetnié, to rozréznienie miedzy betonem
uszkodzonym a pozostatym. Mozliwe jest usuniecie betonu do wstepnie zatozonej
gtebokosci, jednakze w przypadku lokalnie ostabionego betonu gtebokos$¢ ta ulegnie
zwiekszeniu.

W stosowanych zazwyczaj urzagdzeniach do usuwania betonu strumieniem wody pod
cisnieniem wykorzystuje sie cisnienie 60-110 MPa.

Cisnienie wody, mierzone zazwyczaj na pompie, powinno by¢ nastepujgce:

— niskie cisnienie do 18 MPa — stosowane do oczyszczania podtoza betonowego. Cisnienie >8
MPa (80 bar) pozwala takze na usuniecie zmurszatych i niestabilnych fragmentéw podtoza,

— wysokie cisnienie od 18 MPa do 60 MPa — stosowane do usuwania skorodowanych i
niestabilnych warstw betonu o wiekszej grubosci,

— bardzo wysokie ci$nienie powyzej 60 MPa — stosowane do usuwania betonu, jesli
konieczne jest ograniczenie ilosci uzywanej wody.

Frezowanie pozwala na usuniecie wierzchniej warstwy podfoza o zbyt niskich parametrach
wytrzymatosciowych lub zanieczyszczonej trudno usuwalnymi substancjami.

Srutowanie pozwala na bezpytowe usuniecie stwardniatego zaczynu cementowego.

Rysy i ztgcza mogg by¢ oczyszczane strumieniem wody pod cisnieniem, sptukiwane wodg lub
przedmuchiwane sprezonym powietrzem.

5.5. Wymagania dotyczace wykonania posadzki z gresu technicznego.
Podstawowe wymagania stawiane posadzkom

— Bezpieczenstwo uzytkowania.

— Odpowiednia wytrzymatos¢ pozwalajaca na przeniesienie obcigzen statycznych,
dynamicznych i udarnosciowych.

— Niski skurcz.

— Mata odksztatcalnos¢ termiczna.

— Odpornos¢ mechaniczna na Scieranie.

— Odpornos$¢ na obcigzenia chemiczne.

— Odpornos¢ na obcigzenia termiczne.

75



— Odpowiednia antyposlizgowos¢.

— Trwatosc.

— Odpornos¢ na starzenie.

- tatwos¢ w utrzymaniu czystosci.

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

—posadzka powinna by¢ rowna, bez rys, spekan i pofatdowan, gtadka lub antyposlizgowa,
— cata powierzchnia posadzki powinna by¢ zespolona z podtozem,

— uktad i grubos$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— geometria posadzki powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownosé
powierzchni powinny miescic¢ sie w zaktadanej tolerancji,

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +5
mm na catej dtugosci lub szerokosci podfoza i nie powinny powodowac zaniku zaktadanego
spadku,

— szczegoty wykonczenia posadzki (wpusty, cokoty, dylatacje, naroza, obrzeza itp.) powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

— profile dylatacyjne (jezeli byty przewidziane) powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacja i instrukcjg producenta.

Wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania:

W przypadku posadzek w pomieszczeniach mokrych, ze wzgledu na niebezpieczenstwo
poslizgniecia sie, konieczne jest dodatkowo uzyskanie dla posadzki odpowiedniej klasy
antyposlizgowosci oraz przestrzeni wypetnienia. Parametry te majg bezposredni wptyw na
bezpieczenstwo uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki z gresu nalezy przeprowadzi¢ kontrole
jakosci i badania materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robét oraz
kontrole przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

6.2. Badania przed przestgpieniem do robot.

6.2.1.Kontrola jakosci materiatow.

Materiaty uzyte do wykonania, przygotowania i naprawy podtoza oraz wykonania posadzki
muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatow na budowe, czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow bedacych materiatami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach budowlanych z
dnia 16. kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelnosc) oraz sposdb przechowywania
materiatow,

—terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonac¢ badania wody oraz
ewentualnie innych materiatdw uzytych do wykonania roboét i przedstawié¢ wyniki tych badan
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Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wybrane wczesniej
wiasciwosci okreslone w SST zastosowanych materiatéw.

6.2.2.Badania podtozy pod posadzki.

Sprawdzeniu podlega:

a) Czystos¢ podtoza. Nalezy sprawdzi¢, czy na powierzchni nie wystepuje:

— stwardniaty cement i inne osady,

— wady, takie jak kieszenie piaskowe,

— wykwity,

— kredowanie i wykruszanie ziaren kruszywa,

— luzne elementy, takie jak pyt, luzne i niezwigzane czgstki, odtamki betonu, ciata obce itp.,
— zanieczyszczenia, takie jak olej, smar, nafta, tluszcze itp.,

- srodki antyadhezyjne, srodki do pielegnacji betonu lub pozostatosci starych powtok,

— odspojenia betonu lub zaprawy.

Obecnosc¢ pytu lub zanieczyszczen na powierzchni podtoza mozna wykry¢ wizualnie, przez
przetarcie, Scieranie, skrobanie lub zadrapanie powierzchni betonu. Tasma samoprzylepna
przytozona do powierzchni wykazuje obecnos¢ pytu po oderwaniu. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie woda, odkurzenie odkurzaczem
przemystowym itp.

Obecnosc¢ starych wymalowan, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen, srodkow
antyadhezyjnych itp. wykryé mozna poprzez ogledziny, prébe zwilzenia wodg, itp. W
zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z
dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne Srodki.

Wykrycie obszaréw odspojonych w konstrukcji betonowej lub niezwigzanych pojedynczych
ziaren kruszywa w powierzchniowej warstwie podtoza mozna przeprowadzaé np. przez
ostukiwanie lekkim mtotkiem lub innym przyrzadem.

Sprawdzenie podtoza pod katem wystepowania na powierzchni podtoza kawern i zagtebien,
mogacych powodowac przerwanie ciggtosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.
Stwierdzone wykwity usung¢ np. przez szczotkowanie lub metodami mechanicznymi.

b) Réwnos¢ podtoza. Sprawdzenie réwnosci podktadu przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci wieksze od podanych w
punkcie 5.3 wyréwnac¢ w sposdb podany w dokumentacji technicznej z zastosowaniem
materiatow wyszczegdlnionych w punkcie 2.2.1 niniejszej specyfikacji technicznej.

c) Spadek podtoza. Sprawdzenie spadkdw podtoza pod posadzke przeprowadza sie za
pomocga 2-metrowej faty i poziomnicy. Spadki mniejsze od podanych w punkcie 5.3
wykonstruowac w sposéb podany w dokumentacji technicznej z materiatéw o
wiasciwosciach podanych w pkt. 2.2.1. niniejsze]j specyfikacji technicznej. Sprawdzenia
prawidtowosci wykonstruowania spadkéw nalezy dokonac np. rozlewajgc wode i obserwujgc
kierunek jej sptywu, lub przy pomocy poziomnicy. Pomiary réwnosci i spadkéw nalezy
wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm.

d) Temperatura powietrza i podtoza. Zaleca sie, aby pomiar temperatury powierzchni
podtoza byt dokonywany termometrem przeznaczonym do pomiaru temperatury
powierzchniowej. Jesli zachodzi potrzeba doktadnego pomiaru temperatury podtoza, po
zastosowaniu odpowiedniego materiatu zapewniajgcego kontakt termiczny z podtozem
mozna przeprowadzi¢ pomiar w nastepujacy sposob. Zaleca sie umieszczenie termometru w
pozycji pomiarowej w srodku materiatu izolacyjnego, takiego jak ptyta styropianowa o
wymiarach 0,5 metra kwadratowego i grubosci 70 mm. Zaleca sie przeprowadzenie pomiaru
przy ustabilizowanej temperaturze, tzn., kiedy zmiana temperatury z uptywem czasu jest
nizsza niz 1 stopien Celsjusza/5 minut. Temperature otoczenia mierzy¢é termometrem, np.
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rteciowym lub cyfrowym. Zaleca sie, aby doktadnos¢ odczytu wynosita co najmniej +1°C.
Pomiary powinny by¢ wykonywane w bezposrednim sgsiedztwie miejsca prowadzenia prac.
Czujnik temperatury (termometr) nie powinien by¢ poddawany bezposredniemu dziataniu
promieni stonecznych. Zaleca sie wykonywanie pomiaréw wystarczajgco czesto, aby
odnotowac zmiany o 2°C i odnotowac¢ tendencje obnizania lub wzrostu.

e) Wilgotnos¢ powietrza i podfoza. Wilgotnos$¢ powietrza nalezy ocenic przy uzyciu
odpowiednich przyrzagdéw (higrometr). Temperatura otoczenia nie moze przekracza¢ punktu
rosy o mniej niz 3°C, dlatego konieczne jest oznaczenie temperatury punktu rosy za pomocag
tabel lub przy pomocy elektronicznych termohigrometréw. Wilgotnos¢ podtoza mierzyé
metodami bezposrednimi (np. za pomocg wagosuszarki) lub aparatem CM.

f) Parametry wytrzymatosciowe podtoza. Powierzchniowg wytrzymatos$é na rozcigganie
mozna mierzy¢ na placu budowy metodg ,,pull-off”. Metode te mozna stosowacd
bezposrednio na badanej powierzchni lub w miejscu, gdzie powierzchnia zostata czesciowo
nawiercona, jesli wymagany jest pomiar wytrzymatosci na okreslonej gtebokosci pod
powierzchnig. Wytrzymatos¢ na $ciskanie mozna mierzyé np. metodami sklerometrycznymi.
Zaleca sie zwrdcenie uwagi na staranne przygotowanie powierzchni, a takze na liczbe i
umiejscowienie punktéw pomiarowych, tak aby byty one odpowiednio reprezentatywne.

g) Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania hydroizolacji i/lub paroizolacji konstrukcji
podtogi. Sprawdzenie polega na cze$ciowym odbiorze etapu robdt zwigzanych z wykonaniem
warstw hydroizolacyjnych i/lub paroszczelnych. W przypadku braku czesciowego odbioru
ww. robét prace posadzkarskie nalezy przerwa¢ do momentu ustalenia sposobu usuniecia
stwierdzonych nieprawidfowosci.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z
dokumentac;ji projektowej i odpowiednich SST. Inne badania, jezeli sg niezbedne i
wykonywane, nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich dokumentach
odniesienia (normach, SST itp.). Wyniki badarn powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej, SST lub kartach technicznych odpowiednich
materiatow, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét ze
specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobdéw.
6.3.2 Podczas uktadania posadzki kontrolowac nalezy:

— temperature materiatow (jezeli istnieje uzasadnione podejrzenie, ze materiaty mogg by¢
przechowywane w nieodpowiednich warunkach),

— wyglad zewnetrzny materiatéw,

— poprawnos¢ przygotowania podtoza,

— warunki cieplno wilgotnosciowe (temperatura powietrza, podtoza, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza, punkt rosy),

— grubos¢ naktadanej powtoki. Kontrole nalezy przeprowadza¢ na biezgco sprawdzajac
zuzycie materiatu dla kazdego cyklu roboczego,

— dtugosc przerw technologicznych,

— wyglad natozonej kazdej warstwy powtoki. Posadzka powinna miec jednolitg barwe i
jednolity wyglad.

6.3.3.Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny by¢
odnotowane w formie protokotfu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru.
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6.4. Badania w czasie odbioru roboét.

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanej posadzki, w szczegdlnosci w zakresie:
—zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania posadzki,

— prawidtowosci wykonania detali konstrukcyjnych (dylatacji, cokotow itp.).

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywacé wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczgce wykonanych robat.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw:
a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do utozenia posadzki, a uzyte materiaty spetniaty
wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania robét spetnione byty warunki cieplno-wilgotnosciowe podane
w p. 5.5.2 niniejszej ST,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi etapami
robot.

6.4.2. Opis badan.

6.4.2.1. Sprawdzenie wygladu powierzchni posadzki — posadzka powinna by¢ réwna, o
jednolitej barwie, niedopuszczalne sg rysy, spekania i pofatdowania jak rowniez biate
przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni.

6.4.2.2. Sprawdzenie stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni
metalowym przedmiotem; po naciskaniu nie powinny pozostawac w posadzce trwate
odksztatcenia.

6.4.2.3. Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez
opukiwanie jej powierzchni drewnianym mtotkiem; posadzka nie powinna wydawacd
charakterystycznego gtuchego odgtosu.

6.4.2.4. Sprawdzenie réwnosci podtoza z doktadnoscig do 1 mm poprzez przytozenie w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowej taty.

6.4.2.5. Sprawdzenie spadkow podtoza za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy. Pomiary
spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm. Sprawdzenia prawidtowosci
wykonstruowania spadkow nalezy dokonac np. rozlewajgc wode i obserwujac kierunek jej
sptywu, lub przy pomocy poziomnicy.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegétow wykonczenia posadzki, np.
osadzenia wpustu, wykonania cokotu, metodg wizualna.

6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metodg wizualng oraz
poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach; szczeliny
dylatacyjne powinny mie¢ jednakowag szeroko$é, a masa dylatacyjna powinna doktadnie
wypetnia¢ przestrzen pomiedzy polami posadzki. Badania powyzsze nalezy przeprowadzic¢
wzrokowo, przez pomiar oraz poréwnanie z dokumentacjg projektowg, rownoczesnie z
oceng zgodnosci wykonania robét z wymaganiami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej
specyfikacji.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot.

Powierzchnie posadzki oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w
Swietle surowych scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie
powierzchnie poszczegdlnych stupdw, pilastrow, fundamentéw piecéw itp. wieksze od 0,25 m2 .
Cokoliki posadzkowe, dylatacje i wpusty linowe oblicza sie w metrach ich dtugosci z doktadnoscig do
0,10 m. Wpusty punktowe oblicza sie w sztukach. Obmiar robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu wykonac przed natozeniem warstwy zakrywajace;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

8.2. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

W trakcie odbioru podfozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownaé z wymaganiami dotyczgcymi przygotowania
podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznac¢ podtoze za przygotowane prawidfowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania warstwy wierzchniej.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidfowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié
badania nieodebranego podfoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz
materiatdow nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru czeSciowego robdét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét
(jezeli umowa taka forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy).

8.4.1.0dbidr korncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z niniejszg specyfikacjg techniczng.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
8.4.2.Dokumenty do korncowego odbioru.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
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— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty
kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
wyrobdéw budowlanych,

— protokoty odbioru robdt ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porownac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.5. i 5.6. niniejszej
specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualne;.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim
wypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci robot
posadzkowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.5. i
5.6. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawic¢ posadzke ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenistwu uzytkownika oraz nie
ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usuna¢ wadliwie wykonang posadzke, wykonac jg ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokdt powinien zawieracd:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamowieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu posadzki po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej wykonanych posadzek, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior
ostateczny (koricowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.
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Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach posadzkowych.

9. PODSTAWY PEATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN i EN) i branzowe
(BN).

82



